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Speziell fur Inren Gebrauch entwickelte und
optimierte Werkzeuge aus Vollhartmetall zur
Bearbeitung von:

Solid carbide tools especially
developed and optimized for your
application:

Aluminium
aluminum
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dental & ceramics
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS DZC 200

Mikrobohrer - micro drill

13
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dzi | —— 5 i s —— e B B di
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@ a h ¢ NO Zr 02
v 120° 25° 18° coating e
I T N T T
DC LU OAL LCF DCONMS
2,30 13,00 38,00 14,00 3,00 513200
2,50 13,00 38,00 14,00 3,00 513201
3,00 13,00 50,00 14,00 3,00 513202

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RDC 2 1 0

Kugelkopffriaser - ballnose end mill

7 G . Mo ALO: 2 Oz
¥ 40° coating Aluomxilgleum Z'f%'&'é'm
DC RE LU OAL LCF

DCONMS  DAXIN ]

0,50 0,25 2,00 42,00 7,00 3,00 0,025 16 510079
0,50 0,25 2,00 51,00 7,00 3,00 0,025 7 510087
0,60 0,30 1,00 47,00 13,00 3,00 0,025 11 510085
0,70 0,35 2,00 35,00 8,00 3,00 0,025 18 510050*
1,00 0,50 1,50 47,00 16,00 3,00 0,025 R3 510084
1,00 0,50 4,00 35,00 14,00 3,00 0,025 15 510040*
1,00 0,50 4,00 40,00 14,00 3,00 0,025 18 510045*
1,00 0,50 4,00 43,00 14,00 3,00 0,025 15 510053
1,00 0,50 4,00 48,00 14,00 3,00 0,025 18 510032
1,00 0,50 4,00 51,00 14,00 3,00 0,025 18 510081

0,50 0,25 1,00 42,00 7,00 6,00 0,025 16 510075

0,50 0,25 2,00 52,00 7,00 6,00 0,025 7 510088

0,60 0,30 0,60 53,00 6,00 6,00 0,025 9 510054

0,60 0,30 0,60 55,00 6,00 6,00 0,025 9 510047

0,60 0,30 0,70 53,00 1,50 6,00 0,025 7 510055

1,00 0,50 1,00 55,00 20,00 6,00 0,025 26 510048

1,00 0,50 2,00 52,00 18,00 6,00 0,025 16 510073

1,00 0,50 4,00 53,00 14,00 6,00 0,025 10 510033

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RDC 2 1 0

Kugelkopffrdser - ballnose end mill

~ % A HPTec ALO, ZrO,
A 40° coating AT e
DC RE LU Oal LCF DCONMS DAXIN [°]
1,00 0,50 2,00 40,00 16,00 3,00 0,025 R3 510080
2,00 1,00 3,00 40,00 16,00 3,00 0,050 18 510078*
2,00 1,00 4,00 43,00 20,00 3,00 0,050 18 510031
1,00 0,50 1,00 45,00 3,00 4,00 0,025 6 510057
1,00 0,50 1,00 45,00 21,00 4,00 0,025 R3 510056
1,00 0,50 2,00 50,00 20,00 4,00 0,025 15 510086
1,00 0,50 4,00 50,00 10,00 4,00 0,025 18 510069
2,00 1,00 2,00 45,00 10,00 4,00 0,050 9 510062
2,00 1,00 2,00 45,00 21,00 4,00 0,050 32 510061
2,00 1,00 4,00 50,00 25,00 4,00 0,050 35 510082
2,00 1,00 5,00 50,00 20,00 4,00 0,100 15 510076
1,00 0,50 1,00 53,00 20,00 6,00 0,025 26 510059
1,00 0,50 2,00 53,00 16,00 6,00 0,025 65 510060
1,00 0,50 2,00 48,00 17,00 6,00 - 5 510058
2,00 1,00 1,70 53,00 20,00 6,00 0,100 29 510063
2,00 1,00 2,00 53,00 20,00 6,00 0,100 22 510064

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fir Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RDC 2 1 0

Kugelkopffraser - ballnose end mill

Sy A e no: 20,

2 40 coating ‘oxide " oxide
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
2,50 1,25 3,00 47,00 18,00 3,00 0,125 18 510083
2,50 1,25 4,50 43,00 20,00 3,00 0,125 18 510014
2,50 1,25 6,00 35,00 20,00 3,00 0,125 18 510041
2,50 1,25 6,00 40,00 20,00 3,00 0,125 18 510046*
2,50 1,25 6,00 43,00 20,00 3,00 0,125 18 510036
2,50 1,25 6,00 48,00 20,00 3,00 0,125 18 510034
3,00 1,50 5,50 43,00 20,00 3,00 0,125 - 510037
2,50 1,25 3,00 53,00 20,00 6,00 0,125 20 510065
2,50 1,25 3,00 55,00 20,00 6,00 0,125 20 510049
2,50 1,25 3,00 53,00 25,00 6,00 0,125 76 510066
2,50 1,25 5,00 52,00 25,00 6,00 0,125 42 510074
2,50 1,25 6,00 53,00 20,00 6,00 0,125 13 510035
3,00 1,50 6,00 53,00 20,00 6,00 0,125 14 510044
3,00 1,50 7,00 48,00 16,00 6,00 0,100 27 510067
3,00 1,50 15,00 53,00 24,00 6,00 0,100 R3 510068

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fUr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RDC 450

Schaftfraser - end mill

I3

>

R e, > >
2] | ==
) ! )
h (0] HPTec AIO Zro
> 3472 =1 \J2
. @* 6 35°  18° e e B
EEEEEEEE RS
DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

1,50 0,20 2,50 48,00 20,00 3,00 0,080 513501
2,00 0,25 3,50 48,00 20,00 3,00 0,100 513502
2,50 0,35 5,00 48,00 20,00 3,00 0,125 513500
3,00 0,35 3,50 48,00 20,00 3,00 0,125 513503

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

RGR 210

i~ ||3<'_2.

d2 | — gy di
v : o
}‘ 11 9
. % A HPTec Ti CoCr
A 300 tlc!;rtllig) Titanium alloy
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
1,00 0,50 3,00 38,00 9,00 3,00 0,025 18 522004*
1,00 0,50 3,00 45,00 9,00 3,00 0,025 5 522021
1,50 0,75 3,50 45,00 12,00 3,00 0,050 4 522022
2,00 1,00 3,50 32,00 12,00 3,00 0,050 4 522025
2,00 1,00 3,50 38,00 12,00 3,00 0,050 18 522008*
2,00 1,00 3,50 45,00 12,00 3,00 0,050 4 522023
1,00 0,50 3,00 50,00 12,00 4,00 0,025 18 522020
0,50 0,25 1,00 45,00 4,00 6,00 0,025 10 522001
1,00 0,50 3,00 45,00 9,00 6,00 0,025 12 522006
1,00 0,50 3,00 55,00 9,00 6,00 0,025 12 522000
1,00 0,50 3,00 50,00 11,00 6,00 0,025 10 522018
1,00 0,50 3,00 45,00 12,00 6,00 0,025 16 522016
1,50 0,75 3,50 45,00 12,00 6,00 0,050 14 522024
1,50 0,75 3,50 48,00 12,00 6,00 0,050 16 522026
2,00 1,00 3,50 45,00 12,00 6,00 0,050 14 522010
2,00 1,00 3,50 55,00 12,00 6,00 0,050 13 522002
2,00 1,00 3,50 50,00 16,00 6,00 0,050 13 522019

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

RGR 210

o —

12 i

dzl | — T —y di
11 >
. A HPTec Ti CoCr
YA 300 TJ;EE]E Titanium alloy

DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
3,00 1,50 5,50 38,00 15,00 3,00 0,150 - 522012*
3,00 1,50 5,50 45,00 15,00 6,00 0,150 16 522014
3,00 1,50 5,50 55,00 15,00 6,00 0,150 15 522003
3,00 1,50 5,50 50,00 20,00 6,00 0,150 16 522017

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RGR 470

Torische Fraser - torical end mill

@) R A HPTec Co Cr
0 G 45° i alloy

DC RE LU OAL LCF

DCONMS  DAXIN [°]

2,00 1,05 2,00 45,00 16,00 6,00 0,050 8 522100
3,00 1,60 3,00 55,00 14,00 6,00 0,150 13 522103
3,00 1,60 3,00 45,00 15,00 6,00 0,150 16 522101
3,00 1,60 4,50 50,00 14,00 6,00 0,150 13 522102
4,00 2,05 3,00 45,00 15,00 6,00 0,100 13 522104

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RLL 1 50

Einzahn Kugelkopffraser - single flute ballnose end mill

I3 r

T
F

1 >
N % A HPTec Al PEEK
=N 40° cglﬁ\g Aluminium PMMA
CF DCONMS DAXIN [°]
0,30 0,15 0,50 47,00 3,00 3,00 0,015 15° R3 510550
0,50 0,25 2,00 51,00 7,00 3,00 0,025 7° R3 510552
0,60 0,30 1,00 47,00 10,00 3,00 0,025 15° R3 510556
0,60 0,30 1,50 47,00 14,00 3,00 0,150 18° R3 510554
0,60 0,30 2,00 40,00 8,00 3,00 0,150 19° R3 510555
0,70 0,35 2,00 40,00 8,00 3,00 0,150 18° R3 510557
1,00 0,50 1,50 47,00 16,00 3,00 0,025 15° R3 510565
1,00 0,50 2,00 35,00 14,00 3,00 0,150 18° R3 510562
1,00 0,50 2,00 48,00 14,00 3,00 0,025 15° R3 510564
1,00 0,50 2,00 40,00 16,00 3,00 0,150 18° R3 510558
1,00 0,50 2,50 47,00 16,00 3,00 0,150 18° R3 510561
2,00 1,00 3,00 40,00 16,00 3,00 0,150 R3 510568
2,00 1,00 3,00 35,00 20,00 3,00 0,150 R3 510567
0,50 0,25 1,50 50,00 8,00 4,00 0,150 18° R3 510551
1,00 0,50 2,00 50,00 15,00 4,00 0,150 18° R3 510559
1,00 0,50 2,00 53,00 15,00 4,00 0,025 18° R3 510563
2,00 1,00 4,00 50,00 25,00 4,00 0,150 18° R3 510569
2,00 1,00 4,00 53,00 25,00 4,00 0,125 18° R3 510571
0,50 0,25 1,00 49,00 7,00 6,00 0,025 33°R3 510553
1,00 0,50 2,00 52,00 10,00 6,00 0,150 37°R3 510566
1,00 0,50 2,00 53,00 14,00 6,00 0,150 18° R3 510560
2,00 1,00 4,00 53,00 25,00 6,00 0,150 18° R3 510570
2,00 1,00 8,00 50,00 20,00 6,00 0,100 27° R3 510572

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS

Einzahn Kugelkopffraser - single flute ballnose end mill

RLL 150

11

I3

T
F

>
v A

J

40°

HPTec
DIA

coating

Al PEEK
Aluminium PVIMA

IS O U U U A I A T

2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
2,50
2,50

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,50
1,25
1,25

5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
5,00
5,00

35,00
40,00
48,00
52,00
47,00
52,00
53,00
59,00

CF

20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
22,00
20,00
25,00

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
6,00

DAXIN

0,125
0,150
0,125
0,125
0,150
0,125
0,150
0,150

O

18° R3 510579

R3 510575
18° R3 510577
18° R3 510576
18° R3 510574

- 510580
18° R3 510573
11° R3 510578

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RNR 200

Schaftfraser - end mill

%

> A HPTec Ti CoCr
<A 31° tlc!;rtllig) Titanium alloy
DC LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
1,50 5,00 48,00 15,00 3,00 0,050 18 520510
1,50 5,00 53,00 15,00 6,00 0,050 20 520520

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RNR 250

Schaftfrdaser - end mill

> A HPTec Ti CoCr
=h . R 3 1° Tglﬁg Titanium alloy
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
1,50 0,15 5,00 38,00 11,00 3,00 0,050 18 520400
2,00 0,15 3,00 55,00 11,00 6,00 0,050 15 520405

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RNR 260

Kugelkopffriaser - Ballnose end mill

> A HPTec Ti CoCr
A 40° Izlg;rtﬁ]g) Titanium alloy
I I N N O N N T T
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN ]
0,60 0,30 4,00 48,00 8,00 3,00 0,025 4.5 510255
0,60 0,30 4,00 53,00 9,50 6,00 0,025 4,5 510250
1,00 0,50 8,00 50,00 27,50 3,00 0,025 2,1 510260

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RNR 280

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

13 r
4+——p
12
P g2 ¢
dz I a1
}< 11 >
> % A HNTT-I,;%C Ti Co Cr
v A 40° coating Titanium alloy

DC RE LU OAL LC

1,44

DCONMS
0,72 3,00 43,00 15,00 3,00 510280

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RQR 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

A HPTec Ti CocCr
S : % 300 tlc!;rtllig) Titanium alloy

DC RE LU OAL LC

F  DCONMS DAXIN [°]

1,00 0,50 2,00 42,00 8,00 3,00 0,025 18 521858
1,00 0,50 3,00 45,00 9,00 3,00 0,025 5 521850
1,50 0,75 3,00 42,00 10,00 3,00 0,050 18 521859
1,50 0,75 3,50 38,00 12,00 3,00 0,050 18 521864
1,50 0,75 3,50 45,00 12,00 3,00 0,050 5 521851
2,00 1,00 3,50 45,00 12,00 3,00 0,050 4 521852
2,50 1,25 4,00 42,00 13,00 3,00 0,050 18 521860
3,00 1,50 5,50 38,00 15,00 3,00 0,150 - 521861
3,00 1,50 5,50 45,00 15,00 3,00 0,150 22 521853
1,00 0,50 3,00 45,00 9,00 6,00 0,025 12 521854
1,00 0,50 3,00 50,00 11,00 6,00 0,025 10 521868
1,50 0,75 3,50 45,00 12,00 6,00 0,050 14 521855
1,50 0,75 3,50 48,00 12,00 6,00 0,050 16 521865
1,50 0,75 3,50 48,00 15,00 6,00 0,050 16 521863
2,00 1,00 3,50 45,00 12,00 6,00 0,050 14 521856
2,00 1,00 3,50 50,00 16,00 6,00 0,050 13 521867
3,00 1,50 5,50 45,00 15,00 6,00 0,150 16 521857
3,00 1,50 5,50 50,00 20,00 6,00 0,150 16 521862

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS R VR 200

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

e
.1 4

-,
f

2 I
-

X A @ HPTec Ti  CoCr
—a 30° 10° hclc!;l;ﬁg) Titanium alloy
DC LU OAL LCF DCONMS DAXIN
0,50 1,50 40,00 4,00 3,00 0,025 510181
0,50 1,50 45,00 4,00 6,00 0,025 510180

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS R VR 260

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

17 : % 40° hclc!;l;llr\:\g) Titanium alloy

DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN

0,60 0,30 4,00 38,00 14,00 3,00 0,025 510150
0,60 0,30 4,00 45,00 14,00 6,00 0,025 510151

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RVR 400

Schaftfraser - end mill

N @ A A Ti CoCr
A 350 el Titanium alloy
DC LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
1,50 3,50 29,00 12,00 3,00 0,050 18 510162*
1,50 3,50 46,00 12,00 6,00 0,050 16 510160
1,50 3,50 55,00 20,00 6,00 0,050 19 510161

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZC 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

!

> % A NQ AI'%QZ Zr Qz
A 40° CEEIIE A e 2o

DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]

0,50 0,25 1,00 38,00 8,00 3,00 0,025 18 511046
0,50 0,25 1,00 38,00 8,00 3,00 0,025 16 511047
0,50 0,25 2,00 51,00 7,00 3,00 0,025 7 511052
0,60 0,30 2,50 48,00 12,00 3,00 0,025 18 511043
0,70 0,35 2,00 48,00 7,00 3,00 0,025 18 511019*
0,70 0,35 2,00 40,00 8,00 3,00 0,025 18 511036*
1,00 0,50 2,00 38,00 16,00 3,00 0,025 25 511048
1,00 0,50 2,00 50,00 25,00 3,00 0,025 18 511049
1,00 0,50 4,00 35,00 14,00 3,00 0,025 15 511022
1,00 0,50 4,00 35,00 14,00 3,00 0,025 15 511039*
1,00 0,50 4,00 40,00 14,00 3,00 0,025 15 511034*
1,00 0,50 4,00 48,00 14,00 3,00 0,025 15 511010*
1,00 0,50 4,00 48,00 14,00 3,00 0,025 18 511028*
1,00 0,50 4,00 51,00 14,00 3,00 0,025 18 511053
1,50 0,75 4,00 48,00 20,00 3,00 0,050 18 511020
0,60 0,30 1,20 50,00 10,50 4,00 0,025 15 511051
0,50 0,25 2,00 52,00 7,00 6,00 0,025 7 511055
0,60 0,30 0,60 55,00 6,00 6,00 0,025 9 511038
0,60 0,30 2,50 53,00 12,00 6,00 0,025 9 511044
1,00 0,50 2,00 48,00 17,00 6,00 0,025 5 511011
1,00 0,50 6,00 53,00 14,00 6,00 0,025 18 511027

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZC 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

di
> B No ALO, Zr O
A 40° coating Aluomxiig.iaum erg)c()irélgm
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
2,00 1,00 2,00 50,00 25,00 3,00 0,100 18 511050
2,00 1,00 4,00 35,00 20,00 3,00 0,100 18 511040
2,00 1,00 4,00 48,00 20,00 3,00 0,100 18 511013
2,50 1,25 6,00 40,00 20,00 3,00 0,125 18 511035
2,50 1,25 6,00 48,00 20,00 3,00 0,125 18 511031*
2,50 1,25 6,00 51,00 20,00 3,00 0,125 18 511054
3,00 1,50 6,00 48,00 - 3,00 0,125 - 511015
2,00 1,00 2,00 53,00 20,00 6,00 0,100 22 511045
2,00 1,00 2,00 55,00 20,00 6,00 0,100 10 511033
2,50 1,25 3,00 55,00 20,00 6,00 0,125 20 511037
2,50 1,25 10,00 53,00 20,00 6,00 0,125 15 511030

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fir Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZC 250

Schaftfraser - end mill

a> A NO AI302 Zr 02
L GR 3ge  coating Alumiium - Zigonium
“-“_-m_ﬂ

CF DCONMS DAXIN [°]
1,50 0,15 5,00 48,00 15,00 3,00 0,050 18 520300

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

RZC 260

13

<

E%’ﬁ. v d1
i t

L r

<

DC RE LU OAL

0,30
0,30
0,30
0,60
0,60
0,60
0,60
1,00
1,00
1,00
0,50
0,30
0,30
0,60

| g
> % h NO AI;Oz Zr 02
N 40° coating ~ Aminium Zirconium

0,15
0,15
0,15
0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,25
0,15
0,15
0,30

1,50
1,50
1,50
2,50
4,00
4,00
4,00
8,00
8,00
10,00
1,00
1,50
1,50
4,00

45,00
35,00
40,00
43,00
48,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
45,00
50,00
55,00
53,00

LCF

14,35
23,10
23,10
26,75
21,60
21,60
27,50
27,50
27,50
27,50
21,00
14,35
26,50
28,50

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
6,00
6,00
6,00

[°]
3,3
3,3
3,3
2,5
3,2
3,2
2,5
2,1
2,1
2,8
2,1
3,3
6,1
5,7

513371
513365*
513370*
513340
513320
513300
513330
513355
513301
513360
513336
513372
513375
513335

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZC 400

Schaftfraser - end mill

. @ A NO ALO, ZrO,
A 35° cerliing T
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
1,50 - 3,50 40,00 20,00 3,00 0,050 18 510174*
2,40 - 5,00 35,00 18,00 3,00 0,100 18 510176*
2,40 - 5,00 40,00 18,00 3,00 0,100 12 510175*
1,50 - 3,50 55,00 20,00 6,00 0,050 19 510177
2,40 - 5,00 55,00 20,00 6,00 0,100 19 510178

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZC 450

Schaftfraser - end mill

R 22 h N(.) A|3_Qz Zr QZ
K‘ va 357 coating Aluminium  Zirconiuin
DC RE LU OAL

LCF  DCONMS DAXIN °]
2,50 0,34 5,00 50,00 20,00 3,00 0,125 18 513400

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZL 1 50

Einzahnfréaser - single flute end mill

N A NO PEEK

=l a0° coating PMMA
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
0,30 0,15 0,50 47,00 3,00 3,00 0,015 15° R3 510603
0,50 0,25 2,00 51,00 7,00 3,00 0,025 7° R3 510605
0,60 0,30 1,00 47,00 10,00 3,00 0,025 15° R3 510609
0,60 0,30 1,50 47,00 14,00 3,00 0,150 18° R3 510607
0,60 0,30 2,00 40,00 8,00 3,00 0,150 19° R3 510608
0,70 0,35 2,00 40,00 8,00 3,00 0,150 18° R3 510610
1,00 0,50 1,50 47,00 16,00 3,00 0,025 15° R3 510618
1,00 0,50 2,00 35,00 14,00 3,00 0,150 18° R3 510615
1,00 0,50 2,00 48,00 14,00 3,00 0,025 15° R3 510617
1,00 0,50 2,00 40,00 16,00 3,00 0,150 18° R3 510611
1,00 0,50 2,50 47,00 16,00 3,00 0,150 18° R3 510614
2,00 1,00 3,00 40,00 16,00 3,00 0,150 R3 510621
2,00 1,00 3,00 35,00 20,00 3,00 0,150 R3 510620
0,50 0,25 1,50 50,00 8,00 4,00 0,150 18° R3 510604
1,00 0,50 2,00 50,00 15,00 4,00 0,150 18° R3 510612
1,00 0,50 2,00 53,00 15,00 4,00 0,025 18° R3 510616
2,00 1,00 4,00 50,00 25,00 4,00 0,150 18° R3 510622
2,00 1,00 4,00 53,00 25,00 4,00 0,125 18° R3 510624
0,50 0,25 1,00 49,00 7,00 6,00 0,025 33°R3 510606
1,00 0,50 2,00 52,00 10,00 6,00 0,150 37° R3 510619
1,00 0,50 2,00 53,00 14,00 6,00 0,150 18° R3 510613
2,00 1,00 4,00 53,00 25,00 6,00 0,150 18° R3 510623
2,00 1,00 8,00 50,00 20,00 6,00 0,100 27° R3 510625

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

Seite / page 27 von / of 147



status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS

Einzahnfréaser - single flute end mill

RZL 150

2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
2,50
2,50

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

>
v 4

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,50
1,25
1,25

5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
5,00
5,00

40°

DC RE LU OAL LCF

35,00
40,00
48,00
52,00
47,00
52,00
53,00
59,00

20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
22,00
20,00
25,00

coating

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
6,00

DAXIN

0,125
0,150
0,125
0,125
0,150
0,125
0,150
0,150

PEEK
PMMA

e [ ] e

DCONMS

(°]

18°R3 510632
R3 510628
18°R3 510630
18° R3 510629
18° R3 510627
- 510633
18°R3 510626
11° R3 510631
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZL 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

% A NO PEEK
40° coating PMMA

>
¥ A

CF DCONMS DAXIN

0,50 0,25 3,00 57,00 3,20 3,00 0,015 4 510119
0,60 0,30 3,00 48,00 9,00 3,00 0,015 15 510138
0,60 0,30 4,00 48,00 9,00 3,00 0,015 15 510131
1,00 0,50 4,00 43,00 13,00 3,00 0,025 18 510111
1,00 0,50 4,00 35,00 14,00 3,00 0,025 15 510140*
1,00 0,50 4,00 43,00 14,00 3,00 0,025 15 510132
1,00 0,50 5,50 57,00 5,50 3,00 0,025 4 510117
1,50 0,75 4,00 43,00 10,00 3,00 0,050 18 510112
2,00 1,00 2,00 38,00 16,00 3,00 0,100 18 510118
2,00 1,00 4,00 35,00 20,00 3,00 0,050 18 510139*
2,00 1,00 4,00 43,00 20,00 3,00 0,100 18 510113
2,50 1,25 4,50 43,00 20,00 3,00 0,125 18 510114
2,50 1,25 6,00 43,00 20,00 3,00 0,125 18 510134
1,00 0,50 2,00 50,00 13,00 4,00 0,025 18 510120
1,00 0,50 4,00 50,00 13,00 6,00 0,025 11 510126
1,00 0,50 4,00 50,00 14,00 6,00 0,025 12 510133
1,50 0,75 4,00 50,00 15,00 6,00 0,050 12 510128
2,00 1,00 4,00 50,00 20,00 6,00 0,100 19 510129
2,50 1,25 4,50 50,00 20,00 6,00 0,125 18 510130

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS RZL 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

-

| 13

A
v

. —

Y

% A NO PEEK
40° coating PMMA

>
v A

MR N I O [ N B K T

CF DCONMS DAXIN [°]

3,00 1,50 5,50 43,00 20,00 3,00 0,100 = 510137
3,00 1,50 6,00 48,00 23,00 3,00 0,100 - 510136
2,50 1,25 6,00 50,00 20,00 6,00 0,125 18 510135

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fir Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS
Schleifstift mit Kugelkopf / Grinding pin with ball-end

XCC 010

DC RE LU OAL

1,00
1,00
1,00
2,00
2,00
2,00
1,00
1,00
1,00
2,00
1,00
1,00
1,00
1,20
2,00
2,00

0,50
0,50
0,50
1,00
1,00
1,00
0,50
0,50
0,50
1,00
0,50
0,50
0,50
0,60
1,00
1,00

>
v A

10,00
10,00
10,00
15,00
17,00
18,00
10,00
10,00
10,00
15,00
10,00
10,00
10,00
10,00
15,00
18,00

40,00
49,00
40,00
40,00
40,00
49,00
40,00
45,00
45,00
40,00
50,00
40,00
49,00
49,00
50,00
49,00

LC

F

10,30
10,30
12,50
15,00
17,00
18,30
10,30
10,30
10,30
15,00
10,30
12,50
20,00
10,30
15,00
20,00

HPTec
DIA

coating

LiSi’

Glaskeramik

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

[°]
30
R3
45
30
R5
R3
R3
R3
R3
R3
30
45
R3
R3
30
R3

part.s.

OOZIZ11TTO0OTMTTMOOOMZ T

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring

Key: F - fine particle size, G - coarse particle size, M - middle particle size

510430*
510447
510428
510434*
510441
510448
510442
510439
510440
510443
510432
510426
510446
510450
510435
510444
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status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS
Schleifstift mit Kugelkopf / Grinding pin with ball-end

XCC o010

1

hd

DC RE LU OAL

2,50
2,50
3,00
3,00
2,50
2,50
2,50
3,00

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

1,25
1,25
1,50
1,50
1,25
1,25
1,25
1,50

>
v 4

15,00
15,00
18,00
20,00
15,00
15,00
15,00
18,00

40,00
40,00
40,00
49,00
40,00
50,00
50,00
49,00

HPTec
DIA

coating

LiSi:

Glaskeramik

LCF

15,00
15,00
18,00
20,30
15,00
15,00
15,00
20,00

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00

[°]
29
30
R5
R3
29
18
30
R3

* Schaft vorbereitet flir Sicherungsring / shank prepared for snap ring

Key: F - fine particle size, G - coarse particle size, M - middle particle size

part.s.

(oo NoNoNoNoNON®)

510429
510431*
510438
510449
510427
510425
510433
510445

Seite / page 32 von / of 147



status 02.2023 technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical alterations

DENTAL MICRO CUTTING TOOLS

XCC 060

Schleifstift mit Kugelkopf/ Grinding pin with ball-end

DC RE LU OAL LCF

0,50
0,60
0,60
0,60
1,20
0,50
0,60
0,60
1,00

0,25
0,30
0,30
0,30
0,60
0,25
0,30
0,30
0,50

>
¥y A

9,80

10,00
10,00
11,50
11,00
8,90

10,00
10,00
16,30

44,00
40,00
40,00
40,00
30,00
44,00
40,00
50,00
49,00

9,80
13,50
13,50
11,50
11,00
15,00
13,50
13,50
20,00

HPTec
DIA

coating

DCONMS DAXIN

3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00

0,200
0,200

0,200
0,200

[’
8
2,5
2,5
4,5
4,5
8
2,5
2,5
3,5

Lisi;

Glaskeramik

oo e
|

21
30
28
30
19
21
28
30
21

DOOOOOOOO

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring

Key: F - fine particle size, G - coarse particle size, M - middle particle size

510410
510403
510402
510406
510409
510407
510400
510404
510408
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MICRO CUTTING TOOLS

DDK 201
DDK22] i
DLB 201

DLB22] e
DZL 20] Co——-

DZL 221 =l
LIF640 YV mwrsr
LZF640 =z
LDF740 e=meem
LZF740 =
GZF 640
RAR 200 VFeee————"
RAR210 —m—ma—
RAR 250 ——— ==
RDF240 =——pm—a=s
RZF 240 1
RIF 640
RZIF 640 =TS
RDF 740 /————=sss=
RZF 740 T

———e—— e

] ] 0] L ] ®
[ ] ] 0] L ] ]
] L 0] ]
[ ] L 0] ]
]
[ ]
] ] O
[ ] [ ] ®)
] ] O
[ ] [ ] ®)
] ] O
[ ] [ ] ®)
] ]
] ]
] ]
[ ] ] ®)
] ] O
] [ ] ®)
] ] O
] ] ®)
] ] O

sehr gut geeignet / very suitable @
bedingt geeignet / limited suitable O




MICRO CUTTING TOOLS

RDK 100
RDK 200
RDK 210
RDK 240
RDK 250
RDK 350
REB 210
REB 250
RLK 100
RPK 100
RZK 100
RZK 210
RZK 250
RZL 101

RZL 231

RZL 331

UDK 201
VDF 540
VZF 541

VZL 101

e —— e

e

Al

Cu

CuZn Grrp crRP

st>700 INOX Grafit PEEK

Aluminium | Copper Brass N/mm?  sainless  graphite. PMMA
o o o
0] 0] [
o o 0] [
o o 0] o
o o 0] o
] o 0] [
] ] ]
] ] ]
] [
] [
] o o
o o ]
[ [ ] 0]
o
]
]
o o o [ ] [ ] o
o o o [ [
o o o o o
0] [ ] [ ] ]
sehr gut geeignet / very suitable @
bedingt geeignet / limited suitable O




MICRO CUTTING TOOLS DDC 200

Mikrobohrer - Micro drill

I3
P
| ==
d2 dl
X i
a 11 .

@ o A ® HPTec p Cu Grafit GERP

Y 900 25° 18° C(Blltﬁg Aluminium  Copper graphite

DC LU OAL LCF DCONMS

0,20 1,50 38,00 1,70 3,175 510350
0,20 3,00 38,00 3,20 3,175 510351
0,30 5,50 38,00 5,70 3,175 510352
0,40 5,50 38,00 5,70 3,175 510354
0,50 7,00 38,00 7,20 3,175 510355
0,60 7,00 38,00 7,20 3,175 510356
0,70 7,00 38,00 7,20 3,175 510357
0,80 7,00 38,00 7,20 3,175 510358
0,90 7,00 38,00 7,20 3,175 510359
1,00 7,00 38,00 7,20 3,175 510360
1,00 12,00 38,00 12,20 3,175 510361
1,10 7,00 38,00 7,20 3,175 510362
1,20 7,00 38,00 7,20 3,175 510363
1,30 7,00 38,00 7,20 3,175 510364
1,40 7,00 38,00 7,20 3,175 510365
1,40 12,00 38,00 12,20 3,175 510366
1,50 7,00 38,00 7,20 3,175 510367
2,40 7,00 38,00 7,20 3,175 510368

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfigbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS DDK 201

Mikrobohrer - Micro drill

v

dzi — , d1
11
‘4 >
@ a A ® HPTec p Cu Grafit oo
¥ 130° 38° 20° coDa!cﬁg Aluminium  Copper  graphite
I T

DC LU OAL LCF DCONMS

1,30 7,00 38,00 7,20 3,175 510320
1,40 7,00 38,00 7,20 3,175 510321
1,50 7,00 38,00 7,20 3,175 510322
1,60 7,00 38,00 7,20 3,175 510323
1,70 7,00 38,00 7,20 3,175 510324
1,80 7,00 38,00 7,20 3,175 510325
1,90 7,00 38,00 7,20 3,175 510326
2,00 9,00 38,00 9,20 3,175 510327
2,10 9,00 38,00 9,20 3,175 510328
2,20 9,00 38,00 9,20 3,175 510329
2,30 9,00 38,00 9,20 3,175 510330
2,40 9,00 38,00 9,20 3,175 510331
2,50 9,00 38,00 9,20 3,175 510332
2,60 9,00 38,00 9,20 3,175 510333
2,70 9,00 38,00 9,20 3,175 510334
2,80 9,00 38,00 9,20 3,175 510335
2,90 9,00 38,00 9,20 3,175 510336
3,00 9,00 38,00 9,20 3,175 510337
3,10 9,00 38,00 9,20 3,175 510338

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS
Mikrobohrer - Micro drill

DDK 221

13
- b
< IR > |
dzI d1
L : T
b
Iﬁ a A HPTec pj Cu Grafit
° 5 DIA  Aumini CFRP  GFRP
17 165 30 coating uminium - Copper graphite
DC LU OAL LCF DCONMS
3,20 12,00 38,00 12,50 3,175 510340
3,50 12,00 38,00 12,50 3,175 510341
4,00 12,00 38,00 12,50 3,175 510342
4,50 12,00 38,00 12,50 3,175 510343
5,00 12,00 38,00 12,50 3,175 510344
5,50 12,00 38,00 12,50 3,175 510345
6,00 12,00 38,00 12,50 3,175 510346
6,40 12,00 38,00 12,50 3,175 510347

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS DLB 20 1

Mikrobohrer - microdrill

13
¢ 12
) JTL
o
@ o A ()] Hg};\ec Al Cu  PEEK

= 1300 340 180 R Aluminium Copper PMMA

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,30 5,50 38,00 5,70 3,175 513051
0,35 5,50 38,00 5,70 3,175 513052
0,40 5,50 38,00 5,70 3,175 513053
0,45 7,00 38,00 7,20 3,175 513054
0,50 7,00 38,00 7,20 3,175 513055
0,50 8,50 38,00 8,70 3,175 513056
0,60 7,00 38,00 7,20 3,175 513057
0,60 8,50 38,00 8,70 3,175 513058
0,70 10,50 38,00 10,70 3,175 513059
0,80 10,50 38,00 10,70 3,175 513060
0,90 10,50 38,00 10,70 3,175 513061
1,00 10,50 38,00 10,70 3,175 513062
1,10 10,50 38,00 10,70 3,175 513063
1,20 10,50 38,00 10,70 3,175 513064
1,30 10,50 38,00 10,70 3,175 513065
1,40 10,50 38,00 10,70 3,175 513066
1,50 10,50 38,00 10,70 3,175 513067
1,60 10,50 38,00 10,70 3,175 513068
1,70 10,50 38,00 10,70 3,175 513069

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfugbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS DLB 20 1

Mikrobohrer - microdrill

@ a A P HF[’)'II;‘ec Al Cu PEEK

= 1300 340 180 R Aluminium Copper PMMA

I S R T TR TN
DC LU OAL LCF

DCONMS
1,80 10,50 38,00 10,70 3,175 513070
1,90 10,50 38,00 10,70 3,175 513071
2,00 10,50 38,00 10,70 3,175 513072
2,50 10,50 38,00 10,70 3,175 513073
3,00 10,50 38,00 10,70 SIS 513074
3,00 20,00 38,00 20,70 3,175 513075

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS DLB 22 1

Mikrobohrer - Micro drill

L : [T

@ o A HPTec p Cu PEEK

< 1650 340 CCIJDElItﬁg Aluminium Copper PMMA

DC LU OAL LCF

DCONMS
3,50 12,00 38,00 12,20 3,175 513150
4,00 12,00 38,00 12,20 3,175 513151
4,50 12,00 38,00 12,20 3,175 513152
5,00 12,00 38,00 12,20 3,175 513153
5,50 12,00 38,00 12,20 SIS 513154
6,00 12,00 38,00 12,20 3,175 513155

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS DZL 20 1

Mikrobohrer - micro drill

I3

@ a A P NO
< 130° 34° 18° coating

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,30 5,50 38,00 5,70 3,175 519200
0,35 5,50 38,00 5,70 3,175 519205
0,40 5,50 38,00 5,70 3,175 519210
0,45 7,00 38,00 7,20 3,175 519215
0,50 7,00 38,00 7,20 SIS 519220
0,50 8,50 38,00 8,70 3,175 519225
0,60 7,00 38,00 7,20 Al 519235
0,60 8,50 38,00 8,70 3,175 519230

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS DZL 20 1

Mikrobohrer - micro drill

@ a A P NO
< 130° 34° 18° coating

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,70 10,50 38,00 10,70 3,175 519300
0,80 10,50 38,00 10,70 3,175 519305
0,90 10,50 38,00 10,70 3,175 519310
1,00 7,00 38,00 8,60 3,175 519377
1,00 10,50 38,00 10,70 SIS 519315
1,10 10,50 38,00 10,70 3,175 519320
1,20 10,50 38,00 10,70 3,178 519325
1,30 10,50 38,00 10,70 3,175 519330
1,40 10,50 38,00 10,70 3,178 519335
1,50 10,50 38,00 10,70 3,175 519340
1,60 10,50 38,00 10,70 3,178 519345
1,70 10,50 38,00 10,70 3,175 519350
1,80 10,50 38,00 10,70 3,178 519355
1,90 10,50 38,00 10,70 3,175 519360
2,00 10,50 38,00 10,70 3,178 519365
2,50 10,50 38,00 10,70 3,175 519370
3,00 10,50 38,00 10,70 3,178 519375
3,00 20,00 38,00 20,70 3,175 519371

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfugbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS
Mikrobohrer - Micro drill

DZL 221

|J
%

DC LU OAL LCF

3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

#

A\

a
165°

12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

A
30°

38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00

NO
coating

12,20
12,20
12,20
12,20
12,20
12,20

I

DCONMS

3,175
3,175
3,175
3,175
SIS
3,175

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm

519400
519405
519410
519415
519420
519425
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MICRO CUTTING TOOLS LDF 740

Schruppfraser - roughing end mill

L = Linkspirale / left helix | 13

A ¢P HPTec
AL % §| 7o.25 10° DA~ GFRP CFRP

DC LU OAL LCF

DCONMS
3,00 9,00 38,00 = 3,00 513964
4,00 16,00 60,00 17,50 6,00 513960 *
6,00 20,00 60,00 = 6,00 513965
8,00 30,00 65,00 - 8,00 513966
10,00 30,00 65,00 - 10,00 513967

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

' Beschichtung / coating: "extra longlife"
2 Ausfiihrung zum Schlichten / version for finishing
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MICRO CUTTING TOOLS
Schruppfraser - roughing end mill

LZF 740

L = Linkspirale / left helix

>
¥ A

ZIN

A
7°-25°

(7))
10°

NO

coating

GFRP CFRP

3,00
4,00
6,00
8,00
10,00

9,00
16,00
20,00
30,00
30,00

38,00
60,00
60,00
65,00
65,00

17,50

DCONMS

3,00
6,00
6,00
8,00
10,00

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

' Beschichtung / coating: "extra longlife"
2 Ausfiihrung zum Schlichten / version for finishing

513968
513969
513970
513971
513972
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MICRO CUTTING TOOLS RA R 200

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

id 1
T

0.05-0.10 A (P H PTEC St > 700 INOX
< : @ | 45° 300 10° NITRO N/mm? Stainless

coating

DC LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

0,30 0,60 50,00 0,90 4,00 = 521576
0,40 0,80 50,00 1,20 4,00 - 521575
0,50 0,60 50,00 4,00 4,00 0,025 521405
0,50 0,70 50,00 6,00 4,00 0,025 521404
0,50 0,70 50,00 8,00 4,00 0,025 521403
0,50 1,00 50,00 1,50 4,00 - 521574
0,60 1,20 50,00 1,80 4,00 - 521573
0,70 1,40 50,00 2,10 4,00 - 521572
0,80 1,20 50,00 4,00 4,00 0,025 521402
0,80 1,20 50,00 6,00 4,00 0,025 521401
0,80 1,20 50,00 8,00 4,00 0,025 521400
0,80 1,20 50,00 10,00 4,00 0,025 521399
0,80 1,60 50,00 2,40 4,00 - 521571
0,90 1,80 50,00 2,70 4,00 - 521570
1,00 1,50 50,00 8,00 4,00 0,025 521396
1,00 1,50 50,00 10,00 4,00 0,025 521395
1,00 1,50 50,00 12,00 4,00 0,025 521394
1,00 1,50 50,00 14,00 4,00 0,025 521393
1,00 1,50 60,00 16,00 4,00 0,025 521392
1,00 1,50 60,00 20,00 4,00 0,025 521391

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RA R 200

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

id 1
T

0.05-0.10 A (P H PTEC St > 700 INOX
< : @ | 45° 300 10° NITRO N/mm? Stainless

coating

DC LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

1,00 1,50 50,00 4,00 4,00 0,025 521398
1,00 1,50 50,00 6,00 4,00 0,025 521397
1,00 2,00 50,00 3,00 4,00 = 521569
1,10 2,00 50,00 2,80 4,00 - 521568
1,20 1,80 50,00 6,00 4,00 0,025 521390
1,20 1,80 50,00 8,00 4,00 0,025 521389
1,20 1,80 50,00 10,00 4,00 0,025 521388
1,20 1,80 50,00 12,00 4,00 0,025 521387
1,20 1,80 60,00 16,00 4,00 0,025 521386
1,20 2,50 50,00 3,50 4,00 - 521567
1,30 2,50 50,00 3,50 4,00 - 521566
1,40 3,00 50,00 3,50 4,00 - 521565
1,50 2,30 50,00 6,00 4,00 0,025 521385
1,50 2,30 50,00 8,00 4,00 0,025 521384
1,50 2,30 50,00 10,00 4,00 0,025 521383
1,50 2,30 50,00 12,00 4,00 0,025 521382
1,50 2,30 50,00 14,00 4,00 0,025 521381
1,50 2,30 50,00 16,00 4,00 0,025 521380
1,50 2,30 50,00 18,00 4,00 0,025 521379
1,50 2,30 50,00 20,00 4,00 0,025 521378

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RA R 200

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

id 1
T

0.05-0.10 A (P H PTEC St > 700 INOX
< : @ | 45° 300 10° NITRO N/mm? Stainless

coating

DC LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

1,50 3,00 50,00 4,20 4,00 = 521564
1,60 3,50 50,00 4,20 4,00 - 521563
1,70 3,50 50,00 4,90 4,00 = 521562
1,80 4,00 50,00 5,60 4,00 - 521561
1,90 4,00 50,00 5,60 4,00 - 521560
2,00 3,00 50,00 6,00 4,00 0,025 521377
2,00 3,00 50,00 8,00 4,00 0,025 521376
2,00 3,00 50,00 10,00 4,00 0,025 521375
2,00 3,00 50,00 12,00 4,00 0,025 521374
2,00 3,00 50,00 14,00 4,00 0,025 521373
2,00 3,00 50,00 16,00 4,00 0,025 521372
2,00 3,00 50,00 18,00 4,00 0,025 521371
2,00 3,00 50,00 20,00 4,00 0,025 521370
2,00 4,00 50,00 5,60 4,00 - 521559
2,10 4,00 50,00 5,60 4,00 - 521558
2,20 4,50 50,00 6,30 4,00 - 521557
2,30 4,50 50,00 6,30 4,00 - 521556
2,40 5,00 50,00 7,00 4,00 - 521555
2,50 3,70 60,00 18,00 4,00 0,050 521364
2,50 3,70 60,00 20,00 4,00 0,050 521363

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RA R 200

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

id 1
T

0.05-0.10 A (P H PTEC St > 700 INOX
< : @ | 45° 300 10° NITRO N/mm? Stainless

coating

DC LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

2,50 3,70 50,00 8,00 4,00 0,050 521369
2,50 3,70 50,00 10,00 4,00 0,050 521368
2,50 3,70 50,00 12,00 4,00 0,050 521367
2,50 3,70 50,00 14,00 4,00 0,050 521366
2,50 3,70 60,00 16,00 4,00 0,050 521365
2,50 5,00 50,00 7,00 4,00 - 521554
2,60 5,00 50,00 7,00 4,00 - 521553
2,70 5,50 50,00 7,70 4,00 - 521552
2,80 5,50 50,00 7,70 4,00 - 521551
2,90 6,00 50,00 8,40 4,00 - 521550
3,00 6,00 50,00 8,40 4,00 - 521549
3,00 4,50 50,00 6,00 6,00 0,075 521362
3,00 4,50 50,00 8,00 6,00 0,075 521361
3,00 4,50 50,00 10,00 6,00 0,075 521360
3,00 4,50 50,00 12,00 6,00 0,075 521359
3,00 4,50 60,00 14,00 6,00 0,075 521358
3,00 4,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521357
3,00 4,50 60,00 18,00 6,00 0,075 521356
3,00 4,50 60,00 20,00 6,00 0,075 521355
4,00 6,00 60,00 25,00 6,00 0,075 521350

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RA R 200

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

id 1
T

0.05-0.10 A (P H PTEC St > 700 INOX
< : @ | 45° 300 10° NITRO N/mm? Stainless

coating

DC LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

4,00 6,00 50,00 12,00 6,00 0,075 521354
4,00 6,00 60,00 14,00 6,00 0,075 521353
4,00 6,00 60,00 16,00 6,00 0,075 521352
4,00 6,00 60,00 20,00 6,00 0,075 521351
5,00 7,50 60,00 12,00 6,00 0,075 521349
5,00 7,50 60,00 14,00 6,00 0,075 521348
5,00 7,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521347
5,00 7,50 70,00 20,00 6,00 0,075 521346
5,00 7,50 70,00 25,00 6,00 0,075 521345

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

id 1
T

% A P HPTec st>700 |NOX
30° 10° NITRO N/mm? Stainless

>
v A coating

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

0,50 0,25 0,70 50,00 4,00 4,00 0,025 521344
0,60 0,30 0,90 50,00 4,00 4,00 0,025 521342
0,80 0,40 1,20 50,00 4,00 4,00 0,025 521339
1,00 0,50 1,50 50,00 4,00 4,00 0,025 521335
0,50 0,25 0,70 50,00 6,00 4,00 0,025 521343
0,60 0,30 0,90 50,00 6,00 4,00 0,025 521341
0,80 0,40 1,20 50,00 6,00 4,00 0,025 521338
1,00 0,50 1,50 50,00 6,00 4,00 0,025 521334
0,60 0,30 0,90 50,00 8,00 4,00 0,025 521340
0,80 0,40 1,20 50,00 8,00 4,00 0,025 521337
1,00 0,50 1,50 50,00 8,00 4,00 0,025 521333
0,80 0,40 1,20 50,00 10,00 4,00 0,025 521336
1,00 0,50 1,50 50,00 10,00 4,00 0,025 521332
1,00 0,50 1,50 50,00 12,00 4,00 0,025 521331
1,00 0,50 1,50 50,00 15,00 4,00 0,025 521330

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

I3

il:.| 1
T

A ¢ HPTec st>700 |NOX
% 30° 10° NITRO N/mm? Stainless

>
7 coating

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

1,20 0,60 1,80 50,00 6,00 4,00 0,025 521329
1,50 0,75 2,30 50,00 6,00 4,00 0,050 521325
1,20 0,60 1,80 50,00 8,00 4,00 0,025 521328
1,50 0,75 2,30 50,00 8,00 4,00 0,025 521324
1,20 0,60 1,80 50,00 12,00 4,00 0,025 521327
1,50 0,75 2,30 50,00 12,00 4,00 0,050 521323
1,20 0,60 1,80 50,00 16,00 4,00 0,025 521326
1,50 0,75 2,30 50,00 16,00 4,00 0,050 521322

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

13

id 1
T

% A ¢ HPTec st>700 INOX
30° 10° NITRO N/mm?  stainless

coating

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

2,00 1,00 3,00 50,00 6,00 4,00 0,025 521321
2,00 1,00 3,00 50,00 8,00 4,00 0,025 521320
2,00 1,00 3,00 50,00 10,00 4,00 0,025 521319
2,00 1,00 3,00 50,00 12,00 4,00 0,025 521318
2,00 1,00 3,00 50,00 16,00 4,00 0,025 521317
2,00 1,00 3,00 50,00 20,00 4,00 0,025 521316
2,50 1,25 3,70 50,00 8,00 4,00 0,050 521315
2,50 1,25 3,70 50,00 10,00 4,00 0,050 521314
2,50 1,25 3,70 50,00 12,00 4,00 0,050 521313
2,50 1,25 3,70 60,00 16,00 4,00 0,050 521312
2,50 1,25 3,70 60,00 20,00 4,00 0,050 521311
3,00 1,50 4,50 50,00 8,00 6,00 0,075 521310
3,00 1,50 4,50 50,00 10,00 6,00 0,075 521309
3,00 1,50 4,50 50,00 12,00 6,00 0,075 521308
3,00 1,50 4,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521307
3,00 1,50 4,50 60,00 20,00 6,00 0,075 521306
4,00 2,00 6,00 60,00 10,00 6,00 0,075 521305
4,00 2,00 6,00 60,00 16,00 6,00 0,075 521304
4,00 2,00 6,00 60,00 20,00 6,00 0,075 521303
4,00 2,00 6,00 60,00 25,00 6,00 0,075 521302
5,00 2,50 7,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521301
5,00 2,50 7,50 70,00 25,00 6,00 0,075 521300

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

5 13 . r
@ ) ‘ 2 -
Ny \
42 d1
A4
11
. @ A P HPTec st>700 |INOX
<] " R 30° 10° tlc!;rtllig) N/mm?  stainless

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

0,50 0,05 0,70 50,00 4,00 4,00 0,025 521532
0,50 0,10 0,70 50,00 4,00 4,00 0,025 521529
0,80 0,10 1,20 50,00 4,00 4,00 0,025 521526
0,80 0,20 1,20 50,00 4,00 4,00 0,025 521522
1,00 0,30 1,50 50,00 4,00 4,00 0,025 521502
0,50 0,05 0,70 50,00 6,00 4,00 0,025 521531
0,50 0,10 0,70 50,00 6,00 4,00 0,025 521528
0,80 0,10 1,20 50,00 6,00 4,00 0,025 5215625
0,80 0,20 1,20 50,00 6,00 4,00 0,025 521521
1,00 0,30 1,50 50,00 6,00 4,00 0,025 521501
0,50 0,05 0,70 50,00 8,00 4,00 0,025 521530
0,50 0,10 0,70 50,00 8,00 4,00 0,025 521527
0,80 0,10 1,20 50,00 8,00 4,00 0,025 521524
0,80 0,20 1,20 50,00 8,00 4,00 0,025 521520
1,00 0,30 1,50 50,00 8,00 4,00 0,025 521500
0,80 0,10 1,20 50,00 10,00 4,00 0,025 521523
0,80 0,20 1,20 50,00 10,00 4,00 0,025 521519
1,00 0,30 1,50 50,00 10,00 4,00 0,025 521499
1,00 0,30 1,50 50,00 12,00 4,00 0,025 521498
1,00 0,20 1,50 60,00 16,00 4,00 0,025 521504
1,00 0,20 1,50 60,00 20,00 4,00 0,025 521503

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

g 13 R r
¢ A 2
- \ |
d2 d1
A\ 4
11
‘i A ¢® HPTec st>700 INOX
~ : @ - R 30" 10° tlc!;rtllig) N/mm? Stainless

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

1,00 0,10 1,50 50,00 4,00 4,00 0,025 521518
1,00 0,20 1,50 50,00 4,00 4,00 0,025 521510
1,00 0,10 1,50 50,00 6,00 4,00 0,025 521517
1,00 0,20 1,50 50,00 6,00 4,00 0,025 521509
1,20 0,20 1,80 50,00 6,00 4,00 0,025 521492
1,00 0,10 1,50 50,00 8,00 4,00 0,025 521516
1,00 0,20 1,50 50,00 8,00 4,00 0,025 521508
1,20 0,20 1,80 50,00 8,00 4,00 0,025 521491
1,00 0,10 1,50 50,00 10,00 4,00 0,025 521515
1,00 0,20 1,50 50,00 10,00 4,00 0,025 521507
1,20 0,20 1,80 50,00 10,00 4,00 0,025 521490
1,00 0,10 1,50 50,00 12,00 4,00 0,025 521514
1,00 0,20 1,50 50,00 12,00 4,00 0,025 521506
1,20 0,10 1,80 50,00 12,00 4,00 0,025 521494
1,20 0,20 1,80 50,00 12,00 4,00 0,025 521489
1,00 0,10 1,50 50,00 14,00 4,00 0,025 521513
1,00 0,20 1,50 50,00 14,00 4,00 0,025 521505
1,00 0,10 1,50 60,00 16,00 4,00 0,025 521512
1,20 0,10 1,80 60,00 16,00 4,00 0,025 521493
1,20 0,20 1,80 60,00 16,00 4,00 0,025 521488
1,00 0,10 1,50 60,00 20,00 4,00 0,025 521511

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

5 I3 . r
@ ) 2 -
a2 dl
A4
11
. @ A P HPTec st>700 |INOX
<] " R 30° 10° tlc!;rtllig) N/mm?  stainless

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

1,20 0,10 1,80 50,00 6,00 4,00 0,025 521497
1,50 0,20 2,30 50,00 6,00 4,00 0,025 521487
1,50 0,30 2,30 50,00 6,00 4,00 0,025 521479
1,20 0,10 1,80 50,00 8,00 4,00 0,025 521496
1,50 0,20 2,30 50,00 8,00 4,00 0,025 521486
1,50 0,30 2,30 50,00 8,00 4,00 0,025 521478
1,20 0,10 1,80 50,00 10,00 4,00 0,025 521495
1,50 0,20 2,30 50,00 10,00 4,00 0,025 521485
1,50 0,30 2,30 50,00 10,00 4,00 0,025 521477
1,50 0,20 2,30 50,00 12,00 4,00 0,025 521484
1,50 0,30 2,30 50,00 12,00 4,00 0,025 521476
1,50 0,20 2,30 50,00 14,00 4,00 0,025 521483
1,50 0,30 2,30 50,00 14,00 4,00 0,025 521475
1,50 0,20 2,30 50,00 16,00 4,00 0,025 521482
1,50 0,30 2,30 50,00 16,00 4,00 0,025 521474
1,50 0,20 2,30 50,00 18,00 4,00 0,025 521481
1,50 0,30 2,30 50,00 18,00 4,00 0,025 521473
2,00 0,50 3,00 50,00 18,00 4,00 0,025 521457
1,50 0,20 2,30 50,00 20,00 4,00 0,025 521480
1,50 0,30 2,30 50,00 20,00 4,00 0,025 521472
2,00 0,50 3,00 50,00 20,00 4,00 0,025 521456

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

g 13 . r
@ ) ‘ 2 -
— \
d2 dl
A4
11
. @ A P HPTec st>700 INOX
<, " R 300 10° tlc!;rtllig) N/mm? Stainless

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

2,00 0,20 3,00 50,00 6,00 4,00 0,025 521471
2,00 0,50 3,00 50,00 6,00 4,00 0,025 521463
2,00 0,20 3,00 50,00 8,00 4,00 0,025 521470
2,00 0,50 3,00 50,00 8,00 4,00 0,025 521462
2,50 0,50 3,70 50,00 8,00 4,00 0,050 521448
2,00 0,20 3,00 50,00 10,00 4,00 0,025 521469
2,00 0,50 3,00 50,00 10,00 4,00 0,025 521461
2,50 0,50 3,70 50,00 10,00 4,00 0,050 521447
2,00 0,20 3,00 50,00 12,00 4,00 0,025 521468
2,00 0,50 3,00 50,00 12,00 4,00 0,025 521460
2,50 0,50 3,70 50,00 12,00 4,00 0,050 521446
2,00 0,20 3,00 50,00 14,00 4,00 0,025 521467
2,00 0,50 3,00 50,00 14,00 4,00 0,025 521459
2,50 0,50 3,70 50,00 14,00 4,00 0,050 521445
2,00 0,20 3,00 50,00 16,00 4,00 0,025 521466
2,00 0,50 3,00 50,00 16,00 4,00 0,025 521458
2,50 0,50 3,70 60,00 16,00 4,00 0,050 521444
2,00 0,20 3,00 50,00 18,00 4,00 0,025 521465
2,50 0,50 3,70 60,00 18,00 4,00 0,050 521443
2,00 0,20 3,00 50,00 20,00 4,00 0,025 521464
2,50 0,50 3,70 60,00 20,00 4,00 0,050 521442

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

g 13 . r
@ ) ‘ 2 -
S— \
d2 d1
\ 4
11
. @ A O] HPTec st>700 INOX
<, " R 300 10° tlc!;rtllig) N/mm? Stainless

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

2,50 0,20 3,70 50,00 8,00 4,00 0,050 521455
2,50 0,20 3,70 50,00 10,00 4,00 0,050 521454
2,50 0,20 3,70 50,00 12,00 4,00 0,050 521453
2,50 0,20 3,70 50,00 14,00 4,00 0,050 521452
2,50 0,20 3,70 60,00 16,00 4,00 0,050 521451
2,50 0,20 3,70 60,00 18,00 4,00 0,050 521450
2,50 0,20 3,70 60,00 20,00 4,00 0,050 521449
3,00 0,50 4,50 50,00 6,00 6,00 0,075 521433
3,00 0,50 4,50 50,00 8,00 6,00 0,075 521432
3,00 0,20 4,50 50,00 10,00 6,00 0,075 521439
3,00 0,50 4,50 50,00 10,00 6,00 0,075 521431
3,00 0,20 4,50 50,00 12,00 6,00 0,075 521438
3,00 0,50 4,50 50,00 12,00 6,00 0,075 521430
3,00 0,20 4,50 60,00 14,00 6,00 0,075 521437
3,00 0,50 4,50 60,00 14,00 6,00 0,075 521429
3,00 0,20 4,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521436
3,00 0,50 4,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521428
3,00 0,20 4,50 60,00 18,00 6,00 0,075 521435
3,00 0,50 4,50 60,00 18,00 6,00 0,075 521427
3,00 0,20 4,50 60,00 20,00 6,00 0,075 521434
3,00 0,50 4,50 60,00 20,00 6,00 0,075 521426

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RAR 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

5 13 . r
@ ) ‘ 2 -
Ny \
42 d1
A4
11
. @ A P HPTec st>700 |INOX
<] " R 30° 10° tlc!;rtllig) N/mm?  stainless

DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN

3,00 0,20 4,50 50,00 6,00 6,00 0,075 521441
3,00 0,20 4,50 50,00 8,00 6,00 0,075 521440
4,00 0,20 6,00 50,00 12,00 6,00 0,075 521425
4,00 0,50 6,00 50,00 12,00 6,00 0,075 521420
5,00 0,50 7,50 60,00 12,00 6,00 0,075 521415
5,00 1,00 7,50 60,00 12,00 6,00 0,075 521410
4,00 0,20 6,00 60,00 14,00 6,00 0,075 521424
4,00 0,50 6,00 60,00 14,00 6,00 0,075 521419
5,00 0,50 7,50 60,00 14,00 6,00 0,075 521414
5,00 1,00 7,50 60,00 14,00 6,00 0,075 521409
4,00 0,20 6,00 60,00 16,00 6,00 0,075 521423
4,00 0,50 6,00 60,00 16,00 6,00 0,075 521418
5,00 0,50 7,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521413
5,00 1,00 7,50 60,00 16,00 6,00 0,075 521408
4,00 0,20 6,00 60,00 20,00 6,00 0,075 521422
4,00 0,50 6,00 60,00 20,00 6,00 0,075 521417
5,00 0,50 7,50 70,00 20,00 6,00 0,075 521412
5,00 1,00 7,50 70,00 20,00 6,00 0,075 521407
4,00 0,20 6,00 60,00 25,00 6,00 0,075 521421
4,00 0,50 6,00 60,00 25,00 6,00 0,075 521416
5,00 0,50 7,50 70,00 25,00 6,00 0,075 521411
5,00 1,00 7,50 70,00 25,00 6,00 0,075 521406

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet flr Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS

Schaftfraser - end mill

RDF 240

.5:@

DC RE LU OAL LCF

2,00
4,00
5,00
6,00
8,00

8,00
16,00
16,00
20,00
20,00

A P
20° 18°

60,00
60,00
60,00
60,00
60,00

HPTec
DIA

coating

12,10
22,00
23,50
29,00
32,00

GFRP CFRP

NN

DCONMS

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00

DAXIN

0,050 520700
0,100 520701
0,100 520702
0,100 520703
0,100 520704

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS

Schaftfraser - end mill

RZF 240

.5:@

DC RE LU OAL LCF

2,00
4,00
5,00
6,00
8,00

8,00
16,00
16,00
20,00
20,00

A P
20° 18°

60,00
60,00
60,00
60,00
60,00

NO

coating

12,10
22,00
23,50
29,00
32,00

GFRP CFRP

DCONMS

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00

DAXIN

- 520705
- 520706
= 520707
- 520708
- 520709

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS R DF 24 1

Schaftfraser - end mill

Iﬁ A ¢ HPTec
e 31° 18° DA GFRP CFRP
DC LU OAL LCF

DCONMS
1,00 3,00 38,00 5,00 3,175 520740
1,60 6,00 38,00 8,00 3,175 520741
2,00 6,00 38,00 9,00 3,175 520742
2,40 6,00 38,00 9,00 3,175 520743
3,00 6,00 38,00 8,00 SIS 520744

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfigbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RDF 500

Schruppfrédser - roughing end mill

A ¢® HPTec
@ 7° 10° DIA GFRP CFRP

coating

I I I N I T
DC LU OAL LCF

DCONMS
3,00 10,00 50,00 12,00 4,00 513802
3,50 15,00 65,00 18,00 4,00 513803
4,00 12,00 60,00 = 4,00 513800
4,00 15,00 60,00 - 4,00 513805
4,00 16,00 60,00 21,00 6,00 513809
5,00 20,00 60,00 25,00 6,00 513804
6,00 20,00 60,00 = 6,00 513808

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS R DF 64 0

Schruppfraser - roughing end mill

dZI
“

> % A © GFRP CFRP
DIA
¥ A 25° 10° coating
DC LU OAL LCF DCONMS
0,80 3,50 38,00 3,60 3,00 513740 "
1,00 4,00 38,00 4,10 3,00 513741
1,20 4,00 38,00 4,10 3,00 513742

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

' Beschichtung / coating: "extra longlife"
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MICRO CUTTING TOOLS
Schruppfrédser - roughing end mill

RDF 700

DC LU OAL LCF

3,00
3,50
4,00
3,00
4,00
5,00
6,00

28

A

10,00
12,50
15,00
10,00
15,00
20,00
16,00

A
7°

P
10°

50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00
60,00

HPTec
DIA

coating

13,00
15,50

13,00
17,50
25,00

GFRP CFRP

DCONMS

4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

513906
513908
513909
513907
513910
513911
513905
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MICRO CUTTING TOOLS

Schruppfrédser - roughing end mill

RDF 740

.@:% 7

DC LU OAL LCF

3,00 9,00

4,00 16,00
6,00 16,00
8,00 30,00
10,00 30,00

10°

38,00
60,00
60,00
65,00
65,00

HPTec
DIA

coating

9,10
20,50

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

" Beschichtung / coating: "extra longlife"

2 Ausfiihrung zum Schlichten / version for finishing

GFRP CFRP
O
DCONMS
3,00 513945 1
6,00 513948
6,00 513950
8,00 513850
10,00 513851
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MICRO CUTTING TOOLS R Z F 740

Schruppfrédser - roughing end mill

A @ nNO
. @: % 7° 10° coating GFRP CFRP
IR I I BT I AT
be LU OAL LCF

DCONMS
3,00 9,00 38,00 - 3,00 513852
4,00 16,00 60,00 20,50 6,00 513853
6,00 16,00 60,00 - 6,00 513854
8,00 30,00 65,00 - 8,00 513855
10,00 30,00 65,00 = 10,00 513856

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

" Beschichtung / coating: "extra longlife"
2 Ausfiihrung zum Schlichten / version for finishing
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MICRO CUTTING TOOLS RDK 1 00

Einzahnfréaser - single flute end mill

=l
F

)\. @ HPTec Al Cu Cu Zn
. @: @ 3 1° 18° coDaltﬁg Aluminium  Copper Brass
DC LU OAL LCF

DCONMS
1,60 4,00 38,00 7,50 3,175 520850
2,00 6,00 38,00 11,00 3,175 520852
2,40 6,00 38,00 11,00 3,175 520851

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RDK 200

Schaftfraser - end mill

A ¢ HPTec Al Grafit
. @: @ 4 Oo 1 5° ccla:.)altﬁg Aluminium graphite
DC LU OAL LCF

DCONMS
2,00 8,00 60,00 12,10 6,00 520900

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS RDK 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

d2
> % A HPTec Al Grafit
<l 400 ccl?altﬁg Aluminium graphite
EN RN T
DC RE LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]
2,00 1,00 3,00 40,00 12,00 3,00 0,100 15 511334
0,30 0,15 1,50 60,00 2,50 6,00 0,010 7 511300
0,50 0,25 1,50 60,00 3,50 6,00 0,010 7 511301
0,50 0,25 1,50 60,00 7,00 6,00 0,010 7 511305
1,00 0,50 3,00 60,00 5,00 6,00 0,025 7 511302
1,00 0,50 3,00 60,00 10,00 6,00 0,025 7 511306
1,50 0,75 3,00 60,00 10,00 6,00 0,025 10 511307
3,00 1,50 4,00 60,00 12,00 6,00 0,100 15 511335

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS RDK 240

Schaftfraser - end mill

@ > @ A HI;Lec Al Grafit
+ 31° coating Aluminium  graphite
DC LU OAL LCF

DCONMS ]
2,00 8,00 38,00 12,10 3,00 18 519966
2,00 8,00 60,00 12,10 6,00 15 519967

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS RDK 250

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

]

o[

<

di

]

L I T

‘ A HPTec Al Grafit
. a: - R 40° cgltﬁg % Aluminium graphite

CF DCONMS DAXIN [°]

2,00 0,10 3,00 40,00 10,00 3,00 0,100 15 511431
0,30 0,05 1,50 60,00 2,50 6,00 0,010 7 511403
0,50 0,05 1,50 60,00 3,50 6,00 0,010 7 511400
0,50 0,05 1,50 60,00 7,00 6,00 0,010 9 511405
1,00 0,05 3,00 60,00 5,00 6,00 0,025 7 511401
1,00 0,05 3,00 60,00 10,00 6,00 0,025 9 511406
1,50 0,05 3,00 60,00 10,00 6,00 0,025 9 511407
3,00 0,10 4,00 51,00 10,00 6,00 0,100 15 511432

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS

Schaftfraser - end mill

RDK 350

A
e

DC RE LU OAL

2,00 0,10
3,00 0,20
4,00 0,10
6,00 0,30

10,00
10,00
15,00
30,00

HPTec
DIA

coating

50,00
50,00
60,00
78,00

M

LCF
14,00

DCONMS

3,00
3,00
4,00
6,00

Al

Aluminium

[°]
15

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

Grafit

graphite

e [ e

511500
511501
511505
511510
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MICRO CUTTING TOOLS REB 21 0

Kugelkopffrdaser - ballnose end mill

13

,rz,‘._¢

P
. % A |'l|\1|:|’_|-_||;%c Al Cu CuZn
<\ 200 at Aluminium Copper Brass

I R IS I T A N
DC RE LU OAL LCF

DCONMS  DAXIN [

0,30 0,15 0,60 51,00 1,00 6,00 0,010 9 512200
0,50 0,25 1,00 51,00 1,50 6,00 0,010 9 512204
0,50 0,25 1,00 51,00 4,00 6,00 0,010 10 512205
1,00 0,50 2,00 51,00 5,00 6,00 0,025 10 512209
1,50 0,75 3,00 51,00 8,00 6,00 0,025 10 512211
2,00 1,00 3,00 51,00 10,00 6,00 0,050 11 512212

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS REB 250

Schaftfraser - end mill

4

d1

T

@) 4 A |'||\I||’T'|;{%C Al Cu CuiZn
I n 200 coating Aluminium Copper Brass
N I A O S A I
DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN [

0,30 0,05 0,60 51,00 1,00 6,00 0,010 ¢ 512300
0,30 0,05 0,60 60,00 2,50 6,00 0,010 9 512301
0,50 0,05 1,00 51,00 1,50 6,00 0,010 ¢ 512304
0,50 0,05 1,00 51,00 4,00 6,00 0,010 10 512305
1,00 0,05 2,00 51,00 5,00 6,00 0,025 10 512309
1,50 0,05 3,00 51,00 8,00 6,00 0,025 10 512311
2,00 0,05 3,00 51,00 10,00 6,00 0,050 11 512312
2,50 0,05 3,00 60,00 12,00 6,00 0,050 12 512313
3,00 0,05 3,00 60,00 12,00 6,00 0,050 12 512314

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS

Einzahn-Fréser - single flute end mill

RLK 100

d2

A

DC LU OAL

2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
4,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

>
v A

8,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
4,50
6,00
6,00
8,00
8,00
8,40
12,40
10,00
10,00
10,40
12,40

0.05-0.10
45°

40,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
50,00
45,00
45,00
45,00
45,00
50,00
50,00
45,00
55,00
50,00
50,00

A
23°

HPTec
coating

DIA

Al

PEEK

Aluminium PNMMA

LCF

8,00
12,00
12,00
18,00
16,00
24,00

8,00
12,00
12,00
18,00
21,00
16,00
24,00
21,20

DCONMS

3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

DAXIN

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100

* Abmessung auf Anfrage lieferbar / dimension available on request

[]
18
18
18
18
18

18
18
18
18
18
30
14
18
18
30
11

516200
516221*
516220*
516219*
516218*
516217*
516216*
516201

516226*
516227*
516225*
516224*
516202
516203
516223*
516222*
516204
516205
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MICRO CUTTING TOOLS RLK 1 00

Einzahn-Fréser - single flute end mill

A
d2
A 4
0.05-0.10 A HPTec Al PEEK
> °
<) 45 23° C(Paltﬁg Aluminium PMMA
EXENEEES RN R
DC LU OAL LCF DCONMS DAXIN [°]

5,00 13,00 55,00 20,00 6,00 0,100 18 516215*
5,00 13,00 65,00 30,00 6,00 0,100 18 516214*
6,00 14,40 50,00 24,00 6,00 0,100 - 516206
6,00 15,00 50,00 - 6,00 - - 516207
6,00 16,00 55,00 24,00 6,00 0,100 - 516213*
6,00 16,00 75,00 36,00 6,00 0,100 - 516212*
8,00 22,00 75,00 32,00 8,00 0,150 - 516211*
8,00 22,00 90,00 48,00 8,00 0,150 - 516210*
10,00 27,00 80,00 40,00 10,00 0,200 - 516209*
10,00 27,00 100,00 60,00 10,00 0,200 - 516208*

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
* Abmessung auf Anfrage lieferbar / dimension available on request
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MICRO CUTTING TOOLS

Einzahn-Fréser - single flute end mill

RPK 100

-

DC LU OAL LCF

1,00
2,00
3,00
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00

>

4,00
8,00
12,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
4,50
6,00
6,00
8,00
8,00
8,40
12,40
10,00
10,40
12,40

0.05-0.10
45°

40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
50,00
45,00
45,00
45,00
45,00
50,00
50,00
45,00
50,00
50,00

A
23°

NO

7,00
10,80

8,00
12,00
12,00
18,00
16,00
24,00

7,30
8,00
12,00
12,00
18,00
21,00
16,00
16,00
21,20
16,60

coating %

Al PEEK
Aluminium PMMA

e e

DCONMS

3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

DAXIN

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

[’

18 516108
18 516100
- 516110
18 516127
18 516126
18 516125
18 516124
- 516123
- 516122
- 516111
18 516101
18 516132
18 516133
18 516131
18 516130
30 516102
14 516103
18 516129
30 516104
11 516105

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS RPK 1 00

Einzahn-Fréser - single flute end mill

. o.:s-c:m h NO Al PEEK
A, 5 230 coating Aluminium PMMA
B U N T N T
DC LU OAL LCF

DCONMS DAXIN 1
4,00 10,00 55,00 24,00 6,00 0,100 18 516128
5,00 13,00 55,00 20,00 6,00 0,100 18 516121
5,00 13,00 65,00 30,00 6,00 0,100 18 516120
6,00 14,40 50,00 24,00 6,00 0,100 - 516106
6,00 15,00 50,00 - 6,00 0,100 - 516107
6,00 16,00 55,00 24,00 6,00 0,100 - 516119
6,00 16,00 75,00 36,00 6,00 0,100 - 516118
8,00 22,00 75,00 32,00 8,00 0,150 - 516117
8,00 22,00 90,00 48,00 8,00 0,150 - 516116
10,00 27,00 80,00 40,00 10,00 0,200 - 516115
10,00 27,00 100,00 60,00 10,00 0,200 - 516114

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS RZF 630

Schruppfraser - roughing end mill

. A NO

7 @ 19° coating GFRP CFRP
DC LU OAL LCF DCONMS [°]
1,50 8,50 38,00 9,00 3,00 18 513650
2,00 9,00 38,00 13,00 3,00 18 513651
2,50 9,00 38,00 9,50 3,00 18 513652
3,00 14,00 50,00 - 3,00 18 513653

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS RZK 1 00

Einzahnfréaser - single flute end mill

]

5
T

)

A A NO Al Cu  PEEK
I 23° coating Aluminium  copper  PMMA
DC LU OAL

DCONMS [°]
2,00 4,50 40,00 3,00 18 513601
1,50 5,00 38,00 3,175 18 513604
1,60 4,50 38,00 3,175 18 513606
2,00 4,50 38,00 3,175 18 513600
3,00 4,50 38,00 3,175 18 513603
3,00 8,00 38,00 3,175 = 513607
3,00 10,00 45,00 3,175 - 513608
1,50 5,00 50,00 6,00 18 513605
2,00 4,50 50,00 6,00 18 513602

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfugbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZK 2 1 0

Kugelkopffraser - ballnose end mill

% A NO Al Cu Cuzn PEEK
40° coating Aluminium Copper Brass PM MA

Ca e e e e o e
DC RE LU OAL LCF

DCONMS  DAXIN [

0,40 0,20 2,00 38,00 4,00 3,00 0,025 18 520122
0,50 0,25 2,00 38,00 5,00 3,00 0,025 18 520125
0,60 0,30 2,00 38,00 6,00 3,00 0,025 18 520124
0,60 0,30 3,00 48,00 9,00 3,00 0,015 15 520106
0,60 0,30 4,00 48,00 9,00 3,00 0,015 15 520107
0,70 0,35 2,00 38,00 7,00 3,00 0,025 18 520119
0,80 0,40 2,00 38,00 3,00 3,00 0,025 18 520128
0,800 0,40 2,00 38,00 8,00 3,00 0,025 18 520123
0,90 0,45 2,00 38,00 9,00 3,00 0,025 18 520118
1,00 0,50 4,00 38,00 5,00 3,00 0,025 18 520120
1,00 0,50 4,00 38,00 10,00 3,00 0,025 18 520121
1,00 0,50 4,00 43,00 13,00 3,00 0,025 18 520109
1,00 0,50 4,00 35,00 14,00 3,00 0,025 15 520108*
1,50 0,75 4,00 38,00 5,00 3,00 0,050 18 520130
1,50 0,75 4,00 43,00 10,00 3,00 0,050 18 520111
1,50 0,75 4,00 38,00 15,00 3,00 0,050 18 520127
1,00 0,50 4,00 50,00 13,00 6,00 0,025 11 520100
1,00 0,50 4,00 50,00 14,00 6,00 0,025 12 520101
1,50 0,75 4,00 50,00 15,00 6,00 0,050 12 520102

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fiir Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RZK 2 1 0

Kugelkopffrédser - ballnose end mill

.y A NO Al cu  PEEK
= 400 coating Aluminium  Copper PMMA

DC RE LU OAL LC

F  DCONMS DAXIN [

2,00 1,00 4,00 38,00 9,00 3,00 0,050 18 520110
2,00 1,00 4,00 35,00 20,00 3,00 0,050 18 520112*
2,00 1,00 4,00 43,00 20,00 3,00 0,050 18 520113
2,50 1,25 4,50 43,00 20,00 3,00 0,125 18 520114
2,50 1,25 6,00 43,00 20,00 3,00 0,125 18 520115
3,00 1,50 5,50 43,00 20,00 3,00 0,100 - 520116
3,00 1,50 6,00 38,00 18,00 3,00 0,100 - 520131
3,000 1,50 6,00 48,00 22,50 3,00 0,100 - 520117
2,00 1,00 4,00 50,00 20,00 6,00 0,050 19 520103
2,50 1,25 4,50 50,00 20,00 6,00 0,125 18 520104
2,50 1,25 6,00 50,00 20,00 6,00 0,125 18 520105

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

* Schaft vorbereitet fur Sicherungsring / shank prepared for snap ring
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MICRO CUTTING TOOLS RZK 250

Schaftfraser - end mill

13

P‘T

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

| Cu CuZn

P NO A
< L 400 coating Aluminium  Copper Brass

I N I IR B N I AT
DC RE LU OAL LCF

DCONMS DAXIN
6,00 0,25 6,00 57,00 30,00 6,00 0,250 520201
6,00 0,25 6,00 80,00 30,00 6,00 0,250 520202
8,00 0,25 8,50 100,00 35,00 8,00 0,250 520203
10,00 0,25 10,50 75,00 40,00 10,00 0,250 520204
10,00 0,25 10,50 100,00 40,00 10,00 0,250 520205
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 1 0 1

Einzahnfréaser - single flute end mill

A 0] NO
> : % 31° 180 coating

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,40 1,50 38,00 2,00 3,175 516000
0,50 3,00 38,00 3,50 3,175 516005
0,50 3,00 38,00 6,00 3,175 516066
0,50 3,00 38,00 8,00 3,175 516067
0,50 3,00 38,00 10,00 SIS 516068
0,60 3,00 38,00 3,50 3,175 516010
0,70 3,00 38,00 3,50 Al 516015
0,80 3,00 38,00 3,50 3,175 516020
0,80 3,00 38,00 8,00 Al 516021
0,80 3,00 38,00 10,00 3,175 516022
0,80 3,00 38,00 15,00 Al 516023
0,90 3,00 38,00 3,50 3,175 516025
1,00 3,00 38,00 3,50 3,179 516030
1,00 3,00 38,00 8,00 3,175 516031
1,00 3,00 38,00 12,00 Al 516032
1,00 3,00 38,00 15,00 3,175 516033
1,20 4,00 38,00 4,50 Al 516035

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 1 0 1

Einzahnfrédser - single flute end mill

A ¢ NO
< : @ 31° 18° coating

I I I N I T
DC LU OAL LCF

DCONMS
1,40 4,00 38,00 4,50 3,175 516040
1,50 4,00 38,00 4,50 3,175 516045
1,50 4,00 38,00 10,00 3,175 516046
1,50 4,00 38,00 15,00 3,175 516047
1,60 5,00 38,00 5,50 3,175 516050
2,00 8,00 38,00 8,50 3,175 516055
2,40 8,00 38,00 8,50 3,175 516060
3,00 9,00 38,00 9,50 3,175 516065

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfigbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 23 1

Schaftfraser - end mill

¥

Y

v

. @: 5 3A]._° 1(20 col:t(i)ng

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,50 3,00 38,00 4,50 3,175 517000
0,60 3,00 38,00 4,50 3,175 517005
0,70 3,00 38,00 4,50 3,175 517010
0,80 5,00 38,00 7,00 3,175 517015
0,90 5,00 38,00 7,00 SIS 517020
1,00 5,00 38,00 7,00 3,175 517025
1,10 5,00 38,00 7,00 Al 517030
1,20 5,00 38,00 7,00 3,175 517035
1,30 5,00 38,00 7,00 Al 517040
1,40 5,00 38,00 7,00 3,175 517045
1,50 6,00 38,00 9,00 Al 517050
1,60 6,00 38,00 9,00 3,175 517055
1,80 6,00 38,00 9,00 3,179 517060
2,00 8,00 38,00 12,00 3,175 517065
2,50 8,00 38,00 12,00 Al 517070
3,00 10,00 38,00 12,00 3,175 517075

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 33 1

Schaftfraser - end mill

i
F

"B

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,50 5,00 38,00 6,00 3,175 518060
1,00 5,00 38,00 7,00 3,175 518000
1,10 5,00 38,00 7,00 3,175 518005
1,20 5,00 38,00 7,00 3,175 518010
1,30 5,00 38,00 7,00 SIS 518015
1,40 5,00 38,00 7,00 3,175 518020
1,50 7,00 38,00 9,00 Al 518025
1,60 7,00 38,00 9,00 3,175 518030
1,70 7,00 38,00 9,00 Al 518035
1,80 7,00 38,00 9,00 3,175 518040
1,90 7,00 38,00 9,00 Al 518045
2,00 9,00 38,00 12,50 3,175 518050
2,40 9,00 38,00 12,50 Al 518055

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 53 1

Schruppfraser - roughing end mill

oL
T

A P NO
Ll % ol O GFRP CFRP

DC LU OAL LCF

DCONMS
0,50 3,00 38,00 3,50 3,175 514000
0,60 3,00 38,00 3,50 3,175 514005
0,70 3,50 38,00 5,00 3,175 514010
0,80 5,00 38,00 7,00 3,175 514015
0,90 5,00 38,00 7,00 SIS 514020
1,00 7,00 38,00 7,50 3,175 514025
1,10 7,00 38,00 9,00 Al 514030
1,20 7,00 38,00 9,00 3,175 514035
1,30 7,00 38,00 9,00 Al 514040
1,40 7,00 38,00 7,50 3,175 514045

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 630

Schruppfraser - roughing end mill

v
KN

N A NO
< 19° coating GFRP CFRP
DC LU OAL LCF DCONMS
3,00 14,00 50,00 - 3,000 510950
3,50 14,00 50,00 - 3,500 510952
4,00 14,00 50,00 - 4,000 510953

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS RZL 63 1

Schruppfraser - roughing end mill

N A NO
< % 19° coating GFRP CFRP
DC LU OAL LCF DCONMS

1,50 8,50 38,00 9,00 3,175 515000
1,60 8,50 38,00 12,00 3,175 515005
1,80 8,50 38,00 13,00 3,175 515010
2,00 9,00 38,00 13,00 3,175 515015
2,50 9,00 38,00 13,00 3,175 515020
3,00 9,00 38,00 13,00 3,175 515025
3,175 9,00 38,00 13,00 3,175 515030

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm

HPLGEE
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MICRO CUTTING TOOLS UDK 20 1

Mikrobohrer - micro drill

di

g &2 HPISC G cPRP Al - Cu

v 130 20 coating Aluminium Copper
DC LU OAL LCF DCONMS
0,50 7,00 38,00 7,20 3,175 510310
0,60 5,00 38,00 5,20 3,175 510311
0,60 7,00 38,00 7,20 3,175 510312
0,70 7,00 38,00 7,20 3,175 510313
0,80 5,00 38,00 5,20 3,175 510314
0,80 7,00 38,00 7,20 3,175 510315
0,90 7,00 38,00 7,20 3,175 510316
1,00 7,00 38,00 7,20 3,175 510317
1,10 7,00 38,00 7,20 3,175 510318
1,20 7,00 38,00 7,20 3,175 510319

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS
Kegelsenker / Counter sink

VDF 540

d2 I
|

I3
< >
¢ 12 )

d1

DC LU OAL LCF

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request

.

A

A
32°

10,00
10,00
10,00
6,50
6,50
6,50

HPTec
DIA

coating

38,00
38,00
38,00
50,00
50,00
50,00

Al Cu

Aluminium Copper

12,50
12,50
12,50
12,30
12,30
12,30

DCONMS
3,175
3,175
3,175
6,00
6,00
6,00

Cu Zn

Brass

[°]
90
120
140
90
120
140

GFRP CFRP

e L e

519120
519121
519122
519123
519124
519125
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MICRO CUTTING TOOLS VZF 54 1

Kegelsenker / Counter sink

A NO Al Cu Cuzn
@: 32° coating Aluminium  Copper Brass GFRP CFRP
DC LU OAL LCF DCONMS [°]
6,00 10,00 38,00 12,50 3,175 90 519100
6,00 10,00 38,00 12,50 3,175 120 519105
6,00 10,00 38,00 12,50 3,175 140 519110

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfligbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS VZL 1 0 1

Frésstichel / V-grove cutter

13 «|
g : 12

¢

3
I
} >
A 2 PEEK
> g
2 o g pvma GFRP  CFRP
DC LU OAL LCF DCONMS [°]
2,00 6,00 38,00 10,70 3,175 30 519000
2,00 6,00 38,00 10,70 3,175 45 519005
2,40 7,00 38,00 10,70 3,175 60 519010
3,175 8,00 38,00 - 3,175 90 519015
4,00 8,50 38,00 12,60 3,175 90 519020
6,00 8,50 38,00 12,60 3,175 90 519030

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser 3,175 mm auch in Schaftdurchmesser 3,0 mm verfigbar.
Tools with shank diameter 3,175 mm also available with shank diameter 3,0 mm
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MICRO CUTTING TOOLS LI F 640

Schruppfraser - roughing end mill

12

A
d1
A HPTec
> e GFRP CFRP
i % 19* | | Bhs
DC LU OAL LCF DCONMS
1,00 5,00 43,00 8,80 3,00 511752
2,00 10,00 43,00 14,50 3,00 511751
3,00 15,00 51,00 - 3,00 511750

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS L z F 64 0

Schruppfraser - roughing end mill

12

A
d1
A NO
>
> % 19°  coating GFRP CFRP
e [ e | w s [ ds | A

DC LU OAL LCF DCONMS
1,00 5.00 43,00 8,80 3,00 511702
2,00 10,00 43,00 14,50 3,00 511701
3.00 15,00 51,00 - 3,00 511700

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS G I F 64 0

Schruppfraser - roughing end mill

A 4

d1
HPTec
. % ohn TT-a-C GFRP CFRP
coating

I S TR T R TN
DC LU OAL LCF

A

A\ 4

DCONMS
1,00 5,00 43,00 9,00 3,00 511758
2,00 10,00 48,00 15,00 3,00 511757
3,00 15,00 53,00 - 3,00 511756

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS G Z F 64 0

Schruppfraser - roughing end mill

12

dl

\ 4

NO
. z gf, coating GFRP CFRP

DC LU OAL LCF

DCONMS
1,00 5,00 43,00 9,00 3,00 511708
2,00 10,00 48,00 15,00 3,00 511707
3,00 15,00 53,00 - 3,00 511706

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS R I F 64 0

Schruppfraser - roughing end mill

12

A
di
11
A HPTec
> =T GFRP CFRP
TT-ta-C
v % 19° coagng
DC LU OAL LCF DCONMS
1,00 5,00 43,00 8,50 3,00 511755
2,00 10,00 43,00 14,00 3,00 511754
3,00 15,00 51,00 - 3,00 511753

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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MICRO CUTTING TOOLS R z F 64 0

Schruppfraser - roughing end mill

12

A
di
NO
> % A, : GFRP CFRP
v A 19 coating
I T T T T
DC LU OAL LCF DCONMS
1,00 5,00 43,00 8,50 3,00 511705
2,00 10,00 43,00 14,00 3,00 511704
3,00 15,00 51,00 - 3,00 511703

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / further dimensions available on request
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Mikroprdzisionsfréser
Micro end mills

RZM 140 =
RZM 240 ———
RTM 240 ———
RZM 240 ——
RTM 240 ——
RZM 240 ——
RTM 240 ==
RZM 340 ===
RTM 340 ===
RZM 340 ===
RTM 340 ===
RZT 340 2
RTT 340 72
RZM 440 a2
RTM 440 22
RZM 210 S—
RTM 210 >
RZM 210 ——
RTM 210 s
RZM 440 #2
RTM 440 72
Schaftfréser

End mills

RTT 340 EE—— T TP
RTT440 ———————————y777
RTT440 —m04m—— ;777

Kegelsenker
Champfering tools

VZM 340
VTM 340

/

Gravierfréser mit Radius
Engraving mills with radius

VZM 150
VTM 150

/)

HPTec
TAL

° ° o o

° ° °

° ° o | o

° ° °

° ° o | o

° °

° o | o

° ° °

° ° o | o

° ° °

° ° o | o
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° ° o | o

° ° °

° ° o | o

° ° °

° ° o | o

° ° °

° ° o | o

o | o °

o | o o | o
21| [z [ | o ove | e x| e
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° ° o | o

o o o | o

EEE:::

90° 130° 140° TAL

[ [ (e e °

o | o o | o

BEE - e

90° 130° 140° TAL

o | | ° °
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Verstdrkte Gravierfrdser
Reinforced engraving mills

VZM 140 =
VTM 140 =

NC-Zentrierbohrer
NC centering drills

NZM 240
NTM 240

Mikrobohrer
Miicro drills

DZM 240 =
DZM 240 =
DZT 340

e e

VHM Kreisséigebldtter
Solid carbide slitting saws

KZM 040
KTM 040

Prdzisionsfréser
End mills

RTM 210 (i)
RTM 640 555553

Viertelkreisfréser
Quarter circle end mills

FTM 440 ===————u=p

s
90° 130° 140° AL
(] (] (]
(] (] (] (]
s
90° 130° 140° AL
(] (] (]
(] (] (] (]
HE > S
130° 140° AL
(] (] (] (]
(] (] (] (]
(] (] (] (]
@63 $80 (100 e B L
(] (] (] (] (] (]
(] (] (] (] (] (] (]
.... HPTec. HRC st>700 INOX
TAL 44-55 N/mm?  stainless
(] o o o (] (]
o (] (] o (]
HPTec HRC st>700 INOX
TAL 44-55 N/mm?  stainless




UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 140

Mikroprézisionsfraser / Micro end mills

12
42 L 2 —H—f‘—._!

+
. 1 1
T PR

DC

APMX DCONMS OAL

dl

0,30 0,90 3,00 39,00 514100
0,40 1,20 3,00 39,00 514101
0.50 1,50 3,00 39,00 514102
0.60 1,80 3,00 39,00 514103
0,70 2,10 3,00 39,00 514104
0,80 2,40 3,00 39,00 514105
0,90 2,70 3,00 39,00 514106
1,00 3,00 3,00 39,00 514107
1,10 3,30 3,00 39,00 514108
1,20 3,60 3,00 39,00 514109
1,30 3,90 3,00 39,00 514110
1,40 4,20 3,00 39,00 514111
1,50 4,50 3,00 39,00 514112
2,00 6,00 3,00 39,00 514113
2,50 7,50 3,00 39,00 514114
3,00 9,00 4,00 40,00 514115

ab Lager / stock item

Seite / page 105 von / of 147



UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 240

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

. 2
2 - = —Tp1dl

B

A ~ NO
90° 300 v A coating

I T N T T
DC

APMX DCONMS OAL
0,30 0,60 3,00 39,00 514150
0,40 0,80 3,00 39,00 514151
0,50 1,00 3,00 39,00 514152
0,60 1,20 3,00 39,00 514153
0,70 1,40 3,00 39,00 514154
0,80 1,60 3,00 39,00 514155
0,90 1,80 3,00 39,00 514156
1,00 2,00 3,00 39,00 514157
1,10 2,20 3,00 39,00 514158
1,20 2,40 3,00 39,00 514159
1,30 2,60 3,00 39,00 514160
1,40 2,80 3,00 39,00 514161
1,50 3,00 3,00 39,00 514162
2,00 4,00 3,00 39,00 514163

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTM 240

Mikroprézisionsfraser / Micro end mills

12
d2 | - =
11

A » HPTec
90° 30° A TAL

DC

APMX DCONMS OAL

1,00 2,00 3,00 39,00 514200
1,10 2,20 3,00 39,00 514201
1,20 2,40 3,00 39,00 514202
1,30 2,60 3,00 39,00 514203
1,40 2,80 3,00 39,00 514204
1,50 3,00 3,00 39,00 514205
2,00 4,00 3,00 39,00 514206

ab Lager / stock item

Seite / page 107 von / of 147



UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 240

Mikroprézisionsfrédser / Micro end mills

d2 | : === D1 dl

‘ i A . No
a0° 30° v A coating

S N N A T
DC OAL

APMX DCONMS

0,30 1,00 3,00 39,00 514164
0,40 1,20 3,00 39,00 514165
0,50 1,50 3,00 39,00 514166
0,60 2,00 3,00 39,00 514167
0,70 2,00 3,00 39,00 514168
0,80 2,50 3,00 39,00 514169
0,90 2,50 3,00 39,00 514170
1,00 3,00 3,00 39,00 514171
1,10 3,00 3,00 39,00 514172
1,20 4,00 3,00 39,00 514173
1,30 4,00 3,00 39,00 514174
1,40 4,00 3,00 39,00 514175
1,50 4,50 3,00 39,00 514176
2,00 6,00 3,00 39,00 514177

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTM 240

Mikroprézisionsfrédser / Micro end mills

d2 == —p1 dl

‘ /i A . HPTec
90° 30° v A c;r:ﬁi%g

S N N A T
DC OAL

APMX DCONMS

1,00 3,00 3,00 39,00 514207
1,10 3,00 3,00 39,00 514208
1,20 4,00 3,00 39,00 514209
1,30 4,00 3,00 39,00 514210
1,40 4,00 3,00 39,00 514211
1,50 4,50 3,00 39,00 514212
2,00 6,00 3,00 39,00 514213
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

RZM 240

d2 |

L

*_

A . NO
90° 300 v A coating

e e e e

d1 .0.005/-0.010
DC

0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,50
2,00

ab Lager / stock item

APMX

1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
7,50
10,00

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

OAL

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00

514178
514179
514180
514181
514182
514183
514184
514185
514186
514187
514188
514189
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

RTM 240

12
d2 | — dl
+_
.
90° 30° A\ TAL

d1 .0.005/-0.010
DC

1,00
1,10
1,20
1,50
2,00

ab Lager / stock item

e e e e

APMX
5,00
5,50
6,00
7,50
10,00

DCONMS
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

OAL

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00

514214
514215
514216
514217
514218
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UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 340

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

[2
— B
—

| 11 _J
T rE
90° 30° A coating

I T N I T
DC

d2 dl

I

APMX DCONMS OAL
0,30 0,60 3,00 39,00 514250
0,40 0,80 3,00 39,00 514251
0,50 1,00 3,00 39,00 514252
0,60 1,20 3,00 39,00 514253
0,70 1,40 3,00 39,00 514254
0,80 1,60 3,00 39,00 514255
0,90 1,80 3,00 39,00 514256
1,00 2,00 3,00 39,00 514257
1,10 2,20 3,00 39,00 514258
1,20 2,40 3,00 39,00 514259
1,30 2,60 3,00 39,00 514260
1,40 2,80 3,00 39,00 514261
1,50 3,00 3,00 39,00 514262
2,00 4,00 3,00 39,00 514263

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTM 340

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

12
—
._—-_-.H

\ 1 ]
1 [P
9°  30° A0 TAL

I T N I T
DC

dl

d2

f

APMX DCONMS OAL
1,00 2,00 3,00 39,00 514300
1,10 2,20 3,00 39,00 514301
1,20 2,40 3,00 39,00 514302
1,30 2,60 3,00 39,00 514303
1,40 2,80 3,00 39,00 514304
1,50 3,00 3,00 39,00 514305
2,00 4,00 3,00 39,00 514306

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 340

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

d2 — :}m dl

A NO
>
90° 30° 0 coating

I T N I T
DC

APMX DCONMS OAL
0,30 0,90 3,00 39,00 514264
0,40 1,20 3,00 39,00 514265
0,50 1,50 3,00 39,00 514266
0,60 2,00 3,00 39,00 514267
0,70 2,00 3,00 39,00 514268
0,80 2,50 3,00 39,00 514269
0,90 2,50 3,00 39,00 514270
1,00 3,00 3,00 39,00 514271
1,10 3,30 3,00 39,00 514272
1,20 4,00 3,00 39,00 514273
1,30 4,00 3,00 39,00 514274
1,40 4,00 3,00 39,00 514275
1,50 4,50 3,00 39,00 514276
2,00 6,00 3,00 39,00 514277

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTM 340

Mikroprézisionsfrédser / Micro end mills

12 ’
d2 — p1 dl

A . HPTec
Ve 200 B2 A0

S N N A T
DC OAL

APMX DCONMS

1,00 3,00 3,00 39,00 514307
1,10 3,30 3,00 39,00 514308
1,20 4,00 3,00 39,00 514309
1,30 4,00 3,00 39,00 514310
1,40 4,00 3,00 39,00 514311
1,50 4,50 3,00 39,00 514312
2,00 6,00 3,00 39,00 514313
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS RZT 340

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

12
d2 :_.ml %m dl

A NO
> 7
90° 45° =h coating

I T N I T
DC

APMX DCONMS OAL
0,30 0,80 3,00 39,00 514350
0,40 1,00 3,00 39,00 514351
0,50 1,30 3,00 39,00 514352
0,60 1,50 3,00 39,00 514353
0,70 1,70 3,00 39,00 514354
0,80 2,00 3,00 39,00 514355
0,90 2,30 3,00 39,00 514356
1,00 2,50 3,00 39,00 514357
1,10 2,80 3,00 39,00 514358
1,20 3,00 3,00 39,00 514359
1,30 3,30 3,00 39,00 514360
1,40 3,50 3,00 39,00 514361
1,50 3,80 3,00 39,00 514362
2,00 5,00 3,00 39,00 514363

ab Lager / stock item

Seite / page 116 von / of 147



UP MICRO CUTTING TOOLS RTT 340

Schaftfraser / End mills

[ —— =
d2 — == —pt dl

'+_

A . HPTec
E 90° 45° v A coTaﬁ‘ilﬁg

I T N I T
DC

APMX DCONMS OAL
1,00 2,50 3,00 39,00 514400
1,10 2,80 3,00 39,00 514401
1,20 3,00 3,00 39,00 514402
1,30 3,30 3,00 39,00 514403
1,40 3,50 3,00 39,00 514404
1,50 3,80 3,00 39,00 514405
2,00 5,00 3,00 39,00 514406
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 440

Mikroprézisionsfrdser / Micro end mills

[2
d2 -'wl :}m di
11 J

A NO
> g
90" 359_380 v A Coatlng

N N N A T
DC

APMX DCONMS OAL
0,50 1,50 3,00 39,00 514450
0,60 1,80 3,00 39,00 514451
0,70 1,70 3,00 39,00 514452
0,80 2,40 3,00 39,00 514453
0,90 2,70 3,00 39,00 514454
1,00 3,00 3,00 39,00 514455
1,10 3,30 3,00 39,00 514456
1,20 3,60 3,00 39,00 514457
1,30 3,90 3,00 39,00 514458
1,40 4,20 3,00 39,00 514459
1,50 4,50 3,00 39,00 514460
2,00 6,00 3,00 39,00 514461
2,50 7,50 3,00 39,00 514462

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

RTM 440

d2

A >
90°  35°.38° <.

d1 .0.005/-0.010
DC

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
2,00
2,50

ab Lager / stock item

11

12
==
- D1 d1

HPTec

TAL

coating

e e e e

APMX

3,00
3,30
3,60
3,90
4,20
4,50
6,00
7,50

DCONMS OAL
3,00 39,00
3,00 39,00
3,00 39,00
3,00 39,00
3,00 39,00
3,00 39,00
3,00 39,00
3,00 39,00

514500
514501
514502
514503
514504
514505
514506
514507
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

RZM 210

12
d2 ;H:*dl
j 1 17,

A . NoO

HE v =

d1 .0.005/-0.010
DC

0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
2,00
2,50

ab Lager / stock item

SRR I T

APMX

0,45
0,60
0,75
0,90
1,05
1,20
iESS
1,50
1,65
1,80
1,95
2,10
2,25
3,00
3,75

RE

0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
1,00
1,25

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

OAL

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00

514550
514551
514552
514553
514554
514555
514556
514557
514558
514559
514560
514561
514562
514563
514564
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTM 21 0

Mikroprézisionsfrédser / Micro end mills

2
= |:$d1

d2 ——

1 L

i

A % HPTec

30° < 4 TAL

I N N I N T
DC OAL

APMX DCONMS

1,00 1,50 0,50 3,00 39,00 514600
1,10 1,65 0,55 3,00 39,00 514601
1,20 1,80 0,60 3,00 39,00 514602
1,30 1,95 0,65 3,00 39,00 514603
1,40 2,10 0,60 3,00 39,00 514604
1,50 2,25 0,65 3,00 39,00 514605
2,00 3,00 1,00 3,00 39,00 514606
2,50 3,75 1,25 3,00 39,00 514607
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 210

Mikroprézisionsfrédser / Micro end mills

A
HE o=

IR S N S N
DC

APMX RE DCONMS OAL

0,30 1,00 0,15 3,00 39,00 514565
0,40 1,00 0,20 3,00 39,00 514566
0,50 1,50 0,25 3,00 39,00 514567
0,60 1,50 0,30 3,00 39,00 514568
0,70 2,00 0,35 3,00 39,00 514569
0,80 2,00 0,40 3,00 39,00 514570
0,90 2,50 0,45 3,00 39,00 514571
1,00 3,00 0,50 3,00 39,00 514572
1,20 4,00 0,60 3,00 39,00 514573
1,30 4,00 0,65 3,00 39,00 514574
1,40 4,00 0,70 3,00 39,00 514575
1,50 4,00 0,75 3,00 39,00 514576
2,00 6,00 1,00 3,00 39,00 514577
2,50 7,50 1,25 3,00 39,00 514578

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Mikroprazisionsfraser / Micro end mills

RTM 210

12
¥ T
+_
.
BE o
30° Y coating

I I N PO N
DC

1,00
1,20
1,30
1,40
1,50
2,00
2,50

Auf Anfrage / on demand

APMX RE DCONMS OAL
3,00 0,50 3,00 39,00
4,00 0,60 3,00 39,00
4,00 0,65 3,00 39,00
4,00 0,70 3,00 39,00
4,00 0,75 3,00 39,00
6,00 1,00 3,00 39,00
7,50 1,25 3,00 39,00

514608
514609
514610
514611
514612
514613
514614
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UP MICRO CUTTING TOOLS RZM 440

Mikroprézisionsfraser / Micro end mills

12
d2 — %m d1

|-
L

A

A NO
HEL- =

DC

APMX DCONMS OAL

0,30 0,60 3,00 39,00 514463
0,40 0,80 3,00 39,00 514464
0,50 1,00 3,00 39,00 514465
0,60 1,20 3,00 39,00 514466
0,70 1,40 3,00 39,00 514467
0,80 1,60 3,00 39,00 514468
0,90 1,80 3,00 39,00 514469
1,00 2,00 3,00 39,00 514470
1,10 2,20 3,00 39,00 514471
1,20 2,40 3,00 39,00 514472
1,30 2,60 3,00 39,00 514473
1,40 2,80 3,00 39,00 514474
1,50 3,00 3,00 39,00 514475
1,60 3,20 3,00 39,00 514476
1,70 3,40 3,00 39,00 514477
1,80 3,60 3,00 39,00 514478
1,90 3,80 3,00 39,00 514479
2,00 4,00 3,00 39,00 514480
2,50 5,00 3,00 39,00 514481

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS R TM 440

Mikroprézisionsfrédser / Micro end mills

12

d2 === —p1 d1

'y
A

A . HPTec
keo" 40° <N AL

I N N N T
DC OAL

APMX DCONMS

1,00 2,00 3,00 39,00 514508
1,10 2,20 3,00 39,00 514509
1,20 2,40 3,00 39,00 514510
1,30 2,60 3,00 39,00 514511
1,40 2,80 3,00 39,00 514512
1,50 3,00 3,00 39,00 514513
1,60 3,20 3,00 39,00 514514
1,70 3,40 3,00 39,00 514515
1,80 3,60 3,00 39,00 514516
1,90 3,80 3,00 39,00 514517
2,00 4,00 3,00 39,00 514518
2,50 5,00 3,00 39,00 514519
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTT 340

Schaftfraser / End mills

d2 | e e D1 dl

Iy
¥

‘ f A HPTec
- ° > TAL
20 45 ¥ A coating

I A N N T
DC OAL

APMX DCONMS

2,00 8,00 2,00 32,00 514407
2,50 8,00 2,50 32,00 514408
3,00 12,00 3,00 32,00 514409
3,50 12,00 3,50 32,00 514410
4,00 12,00 4,00 40,00 514411
4,50 14,00 4,50 50,00 514412
5,00 14,00 5,00 50,00 514413
6,00 16,00 6,00 50,00 514414

ab Lager / stock item
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UP MICRO

CUTTING TOOLS

Schaftfraser / End mills

RTT 440

.|

11

_a B

L

12

——
—_— AR

X

p1 dl

. 90'
DC
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

5,00
6,00

ab Lager / stock item

HPTec

A
> TAL
450 v coating

I R I T

APMX DCONMS
8,00 2,00
8,00 2,50

12,00 3,00
12,00 3,50
12,00 4,00
14,00 4,50
14,00 5,00
16,00 6,00

OAL
32,00
32,00
32,00
32,00
40,00
50,00
50,00
50,00

514650
514651
514652
514653
514654
514655
514656
514657
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UP MICRO CUTTING TOOLS RTT 440

Schaftfraser / End mills

12
<
d2 | ——m2X TTD1 d1

11

A N HPTec
k 90° 45° T c;raAtihg

I T I TR BT
DC

Y

APMX DCONMS OAL
1,00 2,00 6,00 40,00 514658
1,50 3,00 6,00 40,00 514659
2,00 4,00 6,00 40,00 514660
2,50 5,00 6,00 40,00 514661
3,00 6,00 6,00 40,00 514662
3,50 7,00 6,00 40,00 514663
4,00 8,00 6,00 40,00 514664
4,50 9,00 6,00 40,00 514665
5,00 10,00 6,00 40,00 514666
5,50 11,00 6,00 40,00 514667
6,00 12,00 6,00 40,00 514668

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS VZM 340

Kegelsenker / Champfering tools

a A NO
g90° 0° @) coating

Y

IS I I TR IR BTN
DC LCF DBC

DCONMS OAL
0,50 3,00 3,00 39,00 0,10 514700
0,60 3,00 3,00 39,00 0,10 514701
0,70 3,00 3,00 39,00 0,10 514702
0,80 3,00 3,00 39,00 0,10 514703
0,90 3,00 3,00 39,00 0,10 514704
1,00 3,00 3,00 39,00 0,10 514705
1,50 4,50 3,00 39,00 0,10 514706
2,00 6,00 3,00 39,00 0,10 514707
2,50 7,50 3,00 39,00 0,10 514708
3,00 - 3,00 39,00 0,10 514709

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS VTM 340

Kegelsenker / Champfering tools

o A @ HPTec

>
TAL
900 0° Y coating
s | [ e | h | e | mr
DC APMX DCONMS OAL DBC
2,00 6,00 3,00 39,00 0,10 514751
2,50 7,50 3,00 39,00 0,10 514752
3,00 - 3,00 39,00 0,10 514753

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Gravierfraser mit Radius / Engraving mills with radius

VZM 150

e
SIG RE

30,00
30,00
30,00
30,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00
60,00

ab Lager / stock item

0,05
0,08
0,10
0,15
0,05
0,08
0,10
0,15
0,05
0,08
0,10
0,15

S~
2 I:: ——“:;
. 1 .
rw L a
x/
A @) o NO
0° < y coating

B T

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

OAL

33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00

514800
514801
514802
514803
514804
514805
514806
514807
514808
514809
514810
514811
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UP MICRO CUTTING TOOLS VTM 150

Gravierfrdser mit Radius / Engraving mills with radius

a2y =

A
Y

a
r/

a HPTec
gt @’ v TAL

coating

I T I TR BT
SIG RE

DCONMS OAL
30,00 0,05 3,00 33,00 514850
30,00 0,08 3,00 33,00 514851
30,00 0,10 3,00 33,00 514852
30,00 0,15 3,00 33,00 514853
50,00 0,05 3,00 33,00 514854
50,00 0,08 3,00 33,00 514855
50,00 0,10 3,00 33,00 514856
50,00 0,15 3,00 33,00 514857
60,00 0,05 3,00 33,00 514858
60,00 0,08 3,00 33,00 514859
60,00 0,10 3,00 33,00 514860
60,00 0,15 3,00 33,00 514861
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Verstérkte Gravierfraser / Reinforced engraving mills

VZM 140

2l

j —
—

A

Y

SIG

30,00
30,00
30,00
30,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00
60,00

ab Lager / stock item

a NO
kij" \3/ coating

T R T

PRFA

0,05
0,08
0,10
0,15
0,05
0,08
0,10
0,15
0,05
0,08
0,10
0,15

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

OAL

33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00

514900
514901
514902
514903
514904
514905
514906
514907
514908
514909
514910
514911
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Verstérkte Gravierfraser / Reinforced engraving mills

VIM 140

2

P
—

A

A

SIG

30,00
30,00
30,00
30,00
50,00
50,00
50,00
50,00
60,00
60,00
60,00
60,00

ab Lager / stock item

00

a HPTec
@’ \3/ TAL

coating

T R T

PRFA

0,05
0,08
0,10
0,15
0,05
0,08
0,10
0,15
0,05
0,08
0,10
0,15

DCONMS

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

OAL

33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00
33,00

514950
514951
514952
514953
514954
514955
514956
514957
514958
514959
514960
514961
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UP MICRO CUTTING TOOLS NZM 240

NC-Zentrierbohrer / NC centering drills

d2 — — D di1 ge

13
I L_

e B

Y

-
iz

a A NO
90° 25° @ coating

IS T R T TN
DC LCF

DCONMS OAL
0,50 1,50 2,00 39,00 515100
0,60 1,50 2,00 39,00 515101
0,70 1,50 2,00 39,00 515102
0,80 1,50 2,00 39,00 515103
0,90 1,50 2,00 39,00 515104
1,00 3,00 2,00 39,00 515105
1,10 3,00 2,00 39,00 515106
1,20 3,00 2,00 39,00 515107
1,30 3,00 2,00 39,00 515108
1,40 3,00 2,00 39,00 515109
1,50 4,00 2,00 39,00 515110
1,60 4,00 2,00 39,00 515111
1,70 4,00 2,00 39,00 515112
1,80 4,00 2,00 39,00 515113
1,90 4,00 2,00 39,00 515114
2,00 8,00 2,00 39,00 515115
2,50 8,00 2,50 39,00 515116
3,00 10,00 3,00 39,00 515117
4,00 12,00 4,00 50,00 515118
5,00 15,00 5,00 50,00 515119
6,00 16,00 6,00 57,00 515120

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS NTM 240

NC-Zentrierbohrer / NC centering drills

d2 _— D1 d1 )

13
" L

Ll

a A @ HPTec
90° 25° S

I N N N T
DC LCF OAL

DCONMS
2,00 8,00 2,00 39,00 515150
2,50 8,00 2,50 39,00 515151
3,00 10,00 3,00 39,00 515152
4,00 12,00 4,00 50,00 515153
5,00 15,00 5,00 50,00 515154
6,00 16,00 6,00 57,00 515155
ab Lager / stock item A auf Anfrage / on demand
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UP MICRO CUTTING TOOLS DZM 240

Mikrobohrer / Micro drills

13 \

oL '
d2 T = '1 ) :tm d1130°

n

2 F

Lnll | \\,/
a A NO
Bl . x>

IR T U T AU TN
DC

APMX LCF DCONMS OAL

A
L

0,41 0,82 1,60 3,00 38,00 515200
0,44 0,88 1,60 3,00 38,00 515201
0,50 1,00 1,70 3,00 38,00 515202
0,53 1,06 1,80 3,00 38,00 515203
0,55 1,10 1,80 3,00 38,00 515204
0,58 1,16 1,90 3,00 38,00 515205
0,60 1,20 1,90 3,00 38,00 515206
0,62 1,24 2,00 3,00 38,00 515207
0,65 1,30 2,00 3,00 38,00 515208
0,66 1,32 2,10 3,00 38,00 515209
0,70 1,40 2,10 3,00 38,00 515210
0,71 1,42 2,20 3,00 38,00 515211
0,74 1,48 2,20 3,00 38,00 515212
0,75 1,50 2,20 3,00 38,00 515213
0,80 1,60 2,30 3,00 38,00 515214
0,82 1,64 2,40 3,00 38,00 515215
0,85 1,70 2,40 3,00 38,00 515216
0,88 1,76 2,50 3,00 38,00 515217
0,90 1,80 2,50 3,00 38,00 515218
0,95 1,90 2,60 3,00 38,00 515219
1,00 2,00 2,70 3,00 38,00 515220
1,02 2,04 3,50 3,00 38,00 515221
1,08 2,16 3,60 3,00 38,00 515222
1,10 2,20 3,60 3,00 38,00 515223

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS DZM 240

Mikrobohrer / Micro drills

/\_

L.. Y
2 i: — . D1 d1130°
| I2 ‘
I
L L‘l \’/

o A NO
ll S 1 H

IR N N TS N AT

APMX DCONMS
1,18 2,36 3,80 3,00 38,00 515224
1,20 2,40 3,80 3,00 38,00 515225
1,25 2,50 4,20 3,00 38,00 515226
1,30 2,60 4,30 3,00 38,00 515227
1,40 2,80 4,50 3,00 38,00 515228
1,50 3,00 4,70 3,00 38,00 515229
1,60 3,20 5,20 3,00 38,00 515230
1,70 3,40 5,40 3,00 38,00 515231
1,80 3,60 5,60 3,00 38,00 515232
1,90 3,80 5,80 3,00 38,00 515233
2,00 4,00 6,00 3,00 38,00 515234

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS DZM 240

Mikrobohrer / Micro drills

dz Z»Eﬁh‘lz :}m d1130°
Lo

a A NO
v

IR0 IR I T U T
DC

APMX LCF DCONMS OAL

0,41 2,70 3,60 3,00 38,00 515250
0,44 2,70 3,60 3,00 38,00 515251
0,50 3,20 4,00 3,00 38,00 515252
0,53 3,20 4,00 3,00 38,00 515253
0,55 3,60 4,50 3,00 38,00 515254
0,58 3,60 4,50 3,00 38,00 515255
0,60 3,60 4,50 3,00 38,00 515256
0,62 3,90 5,00 3,00 38,00 515257
0,65 3,90 5,00 3,00 38,00 515258
0,66 3,90 5,00 3,00 38,00 515259
0,70 4,50 5,60 3,00 38,00 515260
0,71 4,50 5,60 3,00 38,00 515261
0,74 4,50 5,60 3,00 38,00 515262
0,75 4,50 5,60 3,00 38,00 515263
0,80 5,00 6,30 3,00 38,00 515264
0,82 5,00 6,30 3,00 38,00 515265
0,85 5,00 6,30 3,00 38,00 515266
0,88 5,70 7,10 3,00 38,00 515267
0,90 5,70 7,10 3,00 38,00 515268
0,95 5,70 7,10 3,00 38,00 515269
1,00 6,50 8,00 3,00 38,00 515270
1,02 6,50 8,00 3,00 38,00 515271
1,08 7,30 9,00 3,00 38,00 515272
1,10 7,30 1,10 3,00 38,00 515273

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS DZM 240

Mikrobohrer / Micro drills

d2 —_— __:‘“-—_qqa‘.\: dl 130°

a A NO
T PR

TN N NN R N T
DC

APMX LCF DCONMS OAL
1,18 8,20 10,00 3,00 38,00 515274
1,20 8,20 10,00 3,00 38,00 515275
1,25 8,20 10,00 3,00 38,00 515276
1,30 8,20 10,00 3,00 38,00 515277
1,40 9,20 11,20 3,00 38,00 515278
1,50 9,20 11,20 3,00 38,00 515279
1,60 11,20 13,40 3,00 38,00 515280
1,70 11,20 13,40 3,00 38,00 515281
1,80 11,20 13,40 3,00 38,00 515282
1,90 11,20 13,40 3,00 38,00 515283
2,00 11,20 13,40 3,00 38,00 515284
2,10 12,50 14,00 3,00 38,00 515285
2,20 12,50 14,00 3,00 38,00 515286
2,30 12,50 14,00 3,00 38,00 515287
2,40 12,50 14,00 3,00 38,00 515288

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS DZT 340

Mikrobohrer / Micro drills

dz2 — __:“-—_Q:;:r.\: dl 14D°

o A NO
| B

IR U T T U BT
DC

APMX LCF DCONMS OAL
0,50 2,50 3,00 3,00 38,00 515300
0,55 2,75 3,20 3,00 38,00 515301
0,60 3,00 3,20 3,00 38,00 515302
0,65 3,25 3,70 3,00 38,00 515303
0,70 3,50 4,00 3,00 38,00 515304
0,75 3,75 4,20 3,00 38,00 515305
0,80 4,00 4,50 3,00 38,00 515306
0,85 4,25 4,70 3,00 38,00 515307
0,90 4,50 5,00 3,00 38,00 515308
0,95 4,75 5,20 3,00 38,00 515309
1,00 5,00 6,50 3,00 38,00 515310
1,05 5,25 6,50 3,00 38,00 515311
1,10 5,50 7,50 3,00 38,00 515312
1,15 5,75 7,50 3,00 38,00 515313
1,20 6,00 8,50 3,00 38,00 515314
1,25 6,25 8,50 3,00 38,00 515315
1,30 6,50 8,50 3,00 38,00 515316
1,35 6,75 9,50 3,00 38,00 515317
1,40 7,00 9,50 3,00 38,00 515318
1,45 7,25 9,50 3,00 38,00 515319

ab Lager / stock item

Seite / page 141 von / of 147



UP MICRO CUTTING TOOLS DZT 340

Mikrobohrer / Micro drills

s = o

a A NO
HE: v e

IS T O TR U TN
DC OAL

APMX LCF DCONMS

1,50 7,50 9,50 3,00 38,00 515320
1,55 7,75 10,50 3,00 38,00 515321
1,60 8,00 10,50 3,00 38,00 515322
1,65 8,25 10,50 3,00 38,00 515323
1,70 8,50 10,50 3,00 38,00 515324
1,75 8,75 11,50 3,00 38,00 515325
1,80 9,00 11,50 3,00 38,00 515326
1,85 9,25 11,50 3,00 38,00 515327
1,90 9,50 11,50 3,00 38,00 515328
1,95 9,75 12,50 3,00 38,00 515329
2,00 10,00 12,50 3,00 38,00 515330

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS KZM 040

VHM Kreisséageblitter / Solid carbide slitting saws

O |

e HRC st>700 |INOX
coating 44-55 N/mm?  stainless
I N I N T
DCONMS ZEFP
63 00 0 80 16,00 515350
80,00 0,80 22,00 100 515351
100,00 0,80 22,00 120 515352
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UP MICRO CUTTING TOOLS KTM 040

VHM Kreisséageblitter / Solid carbide slitting saws

O |}

HPTec HRC st>700 |NOX
TAL 44 - 55 N/mm? Stainless
I T N T BT
DC OAH DCONMS ZEFP
63,00 0,80 16,00 80 515400
80,00 0,80 22,00 100 515401
100,00 0,80 22,00 120 515402

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS

Prézisionsfrdaser / End mills

RTM 210

"

DC

3,00
4,00
5,00
6,00

ab Lager / stock item

] ———y a1
A A
< 11 >
% A , HPTec HRC st>700 |INOX
30° A TAL 44-55 N/mm?  stainless

I R I T

APMX DCONMS OAL
12,00 6,00 50,00
16,00 8,00 60,00
20,00 10,00 75,00
24,00 12,00 75,00

515450
515451
515452
515453
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UP MICRO CUTTING TOOLS R TM 640

Prézisionsfraser / End mills

_
42 ﬂ—j d1
A

A @, HPTec HRC st>700 |INOX

20° 45° A TAL 44 - 55 N/mm?  stainless

I I S A T
DC OAL

APMX DCONMS

6,00 18,00 6,00 60,00 515500
8,00 20,00 8,00 60,00 515501
10,00 30,00 10,00 75,00 515502
12,00 32,00 12,00 75,00 515503

ab Lager / stock item
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UP MICRO CUTTING TOOLS F TM 440

Viertelkreisfrdser /Quarter circle end mills

) B |
>
DIN 6535 A HPTec HRC st>700 |NOX
Form HB 0° TAL 44 - 55 N/mm? Stainless
=L e
DC PFRAD DCONMS OAL
5,60 0,20 6,00 60,00 515550
5,40 0,30 6,00 60,00 515551
5,20 0,40 6,00 60,00 515552
7,00 0,50 8,00 70,00 515553
6,80 0,60 8,00 70,00 515554
6,40 0,80 8,00 70,00 515555
6,00 1,00 8,00 70,00 515556

ab Lager / stock item
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